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Taname usalduse eest ja valisite oma kodu kiitmiseks meie kiittekeha. Meie kamin on valmi-
statud teie turvalisust ja mugavust silmas pidades. Oleme veendunud, et kamina projekteeri-
mis- ja tootmisprotsessile pandud piihendumus kajastub teie rahulolus tehtud valikuga. Enne
paigaldamist ja kasutamist lugege hoolikalt labi koik kasutusjuhendis olevad peatiikid. Kui teil
oh kiisimusi voi muresid, votke ihendust meie tehnilise osakonnaga. Kagu lisateave on saada-
val aadressil www . kratki.com

Kratki.pl Marek Bal on tuntud ja lugupeetud kutteseadmete tootja nii Poola kui ka Eurcopa turul. Meje
tooted on valmistatud rangete standardite alusel. lga ettevotte toodetud kaminatukk |abib tehase
kvaliteadikontrolli, mille kaigus see [abib ranged ohutustestid. Korgeima kvaliteediga materjalide ka-
sutamine tootmises tagab [6ppkasutajale seadme tohusa ja usaldusvaarse too,

See juhend sisaldab koegu teavet, mis on vajalik sisetlki digeks Uhendamiseks, kasutamiseks ja hool-
darniseks.

TAHELEPANU!!!

Palun veenduge, et kaminat kasutataks digesti: poletage sobivaid puid,

Puhastage seda regulaarselt ja see premeerib teid paljude imeliste ja soojade siigiste ja talvede-

ga. Allpool on toodud maned juhised Kratki.pl kaminasiidamike digeks hooldamiseks:

1. 5iseosa peaksid paigaldama ja ehitama kvalifitseeritud inimesed

2. Korstnalodri tuleks kantrollida ja vajaduse| puhastada vahemalt kaks korda aastas

vajab.

3. Poletamiseks kasutage kuiva [ehtpuitu maksimaalse niiskusega 20%.

4, Enne vai parast iga kutteperioodi vahetage tihend {lahti ukse sees, kais klaasi all}

5. Tuhk tuleks regulaarselt tuhapannilt eemaldada

6. Arge kuumutage sisetikki Ule: eeldatakse, et 1 kg puidust, mille niiskus on kuni 20%, saadakse 3 kW
vaimsust. Koormus peab vastama deklareeritud nimivaimsusele. Kui deklareeritud voimsus on & kW,
peaks laadimine olema 2 kg puitu,

7. Klaasi tuleks puhastada selleks ettenahtud preparaatidega, pidage meeles, et seda ei tehi kanda otse
klaasile, vaid lapile. Veenduge, et vedelik ei tilguks pliidi trossidele ja teraselementidele,

Ahju teraselemente tohib puhastada ainult kuivalt, ahju ei tohi kokku puutuda niiskusega.

SISSEJUHATUS

NOUDED AHJUDE, NAGU KAMINASUSTEEMIDE VOI ISESEISVATE PUIDUKUTTEGA RUUMIKUTTE-
SEADMETE PAIGALDAMISE TINGIMUSTE JA REEGLIDE KOHTA,

LEIDAB IGAS RIIGIS KEHTIVAD STANDARDID, KUl KA RIIKLIKUD JA KOHALIKUD MAARUSED.
SEAL SISALDUVAD SATTED PEAVAD OLEMA

TAHELEPANU!

Tuleohu valtimiseks tuleb seade paigaldada vastavalt kehtivatele standarditele ja juhendis viidatud
tehnilistele reeglitele, Selle paigaldamise peab tegema professionaal voi kvalifitseeritud isik. Seade
vastab EN 13240 standardile ja on CE-sertifikaadiga.

Jargige alati seadme paigalduskohas kehtivaid eeskirju.

Seade tuleb paigaldada vastavalt kehtivatele ehitusdiguse standarditele. Vahetikk tuleb asetada mis
tahes kergestisuttivast tootest chutusse kaugusesse, Vajalik vaib olla seina ja Umbritsevate materjalide
kaitsmine, Seade tuleb asetada tugevale, mittesuttivale alusele. korsten peab olema tihe ja selle seinad
siledad ning enne Uhendamist puhastada see tahmast ja lisanditest. Ghendus korstna ja sisetiki vahel
peab olema tihe ja mittesuttivast materjalist, okstdatsiconi eest kaitstud (emaileeritud voi terasest
korstna toru),

Kui korsten tekitab norga tombe, kaaluge uute kanalite paigaldamist. Samuti on eluline
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korsten ei tekita liigset tommet, korstnasse tuleks paigaldada témbestabilisaator. alternatiiviks on
ka spetsiaalsed korstna otsad, mis reguleerivad tombejoudu. Korstnalodri peaks kontrollima meister
korstnapuhkija ja volitatud ettevote vaib teha muudatusi, et vastavas riigis kehtivates eeskirjades si-
salduvad nouded oleksid taidetud.

SAATUS

Firma Kratki.pl eraldiseisvad ahjud on kasitsi kltuse sisestamisega ahjudeks liigitatud ahjud, mis on
hoonega uhendatud ainult kannektori kaudu, mille kaudu valjutatakse heitgaasid valjaspoal hoonet
ja suletud ahjuuksega. Need on ette nahtud lehtpuy, 5.0 sarve, tarmmme, poogi, akaatsia, jalaka, vahtra,
kase poletamiseks, niiskusega <20%. Need toimivad tdiendava soojusallikana ruumides, kuhu need
on paigaldatud.

EELNOU / TAHELEPANLU!

Tuleohu valtimiseks tuleb kitteseade paigaldada vastavalt asjakohastele ehituseeskirjadele ja kdeso-
levas paigaldus- ja kasutusjuhendis toodud tehnilistele soovitustele. Kamina paigaldusprojekti peaks
|dbi viima kvalifitseeritud spetsialist. Enne kasutuselevottu tuleb tadita tehniline vastuvotuakt, mis peab
sisaldama korstnaplhkija ja tulekaitsespetsialisti arvamust.

ULDMOTTED

a) Enne kuttekeha paigaldamist tuleks |abi viia ekspertarvamus ja karstnalaori dlevaatus selle tehnili-
ste parameetrite ja tehnilise seisukorra osas - tihedus, labilaskvus.

b) Kittekeha peab paigaldama ja kasutusele votma vastava kvalifikatsiconi ja kogemustega paigal-
dusettevote.

¢) Kltteseade peaks asuma korstnale voimalikult [ahedal. Ruumis, kuhu see paigaldatakse, peab olema
tahus ventilatsiconisusteem ja kittekeha nduetekohaseks tooks vajalik éhuhulk.

d) Enne kittekeha kasutamist eemaldage klaasilt kleebised.

e} Kitteseadme tehnilised parameetrid kehtivad selles juhendis maaratletud kutusele.

] Oluline on kinni pidada karstnaldaride kontrolli tahtaegadest (vahemalt kaks korda aastas).

g) Kehtiva diguse kohaselt el saa kitsekltteseade olla ainus soojusallikas, vaid ainult olemasoleva
kilttepaigaldise tdiendus. Seda tulpi reguleerimise pohjuseks on vajadus tagada hoone kiite elanike
pikaajalisel araclekul.

Kutteseade tuleb paigaldada vastavalt kehtivate standardite, ehitusgiguse nouete ja kehtivate tuleka-
itsestandardite satetele.

Uksikasjalikud eeskirjad konstruktsiooniohutuse, tuleohutuse ja toéohutuse kohta sisalduvad antud
rilgis kehtivates eeskirjades ja ehituseeskirjades,

KUTUSE VALIK / Soovitatav kiitus

- tootja soovitab kasutada lehtpuude palke nagu; paak, sarvepuu, tamm, lepp, kask, saar jne.

Palgi pikkus peaks olema sarnane resti laiusega. Need tuleks asetada restile horisontaalselt. Liiga pikki
palke ei tohi kasutada ega asetada vertikaalselt, kuna need voivad segada sekundaarse éhu litkumist
ja umberminek vaib kahjustada ahju elemente, nt klaasi,

- seadme kitmiseks kasutatava puidu niiskusesisaldus e tohiks lletada 20%, mis vastab 2 aastat parast
langetamist maitsestatud ja katuse all ladustatud puidule,

Kiitus pole soovitatav

Seadme suutamisel tuleks valtida palke voi palke, mille ohuniiskus on dle 20%, kuna see voib pohjusta-
da deklareeritud tehniliste parameetrite - vahenenud soojusvéimsuse - saavutamise.

Seadme kiitmiseks ei ole soovitatav kasutada okaspuude ja vaiguga puude palke, kuna need péhjusta-
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vad seadme tugevat suitsusust ning néuavad seadme ja korstnalédri sagedasemat puhastamist. Vale
kutus mojutab ka akende mustuse astet,

Kiitus keelatud

Keristes ei tohi paletada: mineraale (nt kivisusi, troopiline puit (nt mahagon), keemiatooteid vai vede-
laid aineid nagu &li, alkohol, bensiin, naftaleen, lamineeritud plaadid, immutatud vai pressitud liimiga
seotud puidutukid, prigi Kui on lubatud kasutada teist kitust, kantakse teave andmesildile.

SOOJENDUSE KOOSTAMINE JA PAIGALDAMINE

Kuttekeha peaks seda tuupi montaaZitdade tegemiseks paigaldama vastava kvalifikatsiooniga isik. See
on chutu kasutamise tingimus. Paigaldaja peab kinnitama paigaldustoimingute korrektset sooritamist
garantiikaardil allkirjastades ja tembeldades garantii. Kui see noue ei ole taidetud, kaotab Ostja diguse
garantiinduetele kuttekeha tootja vastu.

Enne seadme paigaldamist peaksite kontrollima ka selle pinna mehaanilist tugevust, millele see
asetatakse, vottes arvesse seadme kaalu.

ETTEVALMISTUS PAIGALDAMISEKS

Kuttekeha tarnitakse paigaldamiseks valmis. Parast |ahtipakkimist kontrollige seadme tervik|ikkust
vastavalt kaesolevale kasutusjuhendile, Lisaks kontrellige toimimist:

+ polemiskambri ohu juurdevoo|u reguleerimise mehhanism (tuhapann);

- valisukse sulgemismehhanismi (hinged, kaepide) dige 166,

« valjalaske- ja suitsukanalite kesta tulekind|us peaks olema vahemalt 60 minutit;
klaasi seisukaord

« kittekeha saab paigaldada peale suitsukanali positiivset korstna kantrolli

UHENDAMINE KORSTNAGA

Ahi on vaimalik Uhendada uhise korstnaga, Kui see on Uhendatud Uhise korstnaga, peab uks olema
alati suletud, Korstna rohk peaks olema 12 Pa,

Korstna minimaalse tombe maaramine nimisoojusvoimsuse| [Paj:

Korstna tombe suurus peaks olema:

- minimaalne toukejoud - 6 + 1 Pa,

- keskmine, soovitatav tomme - 12 + 2 Pa,

- maksimaalne toukejéud - 15 + 2 Pa.

Korsten peab olema tihe ja selle seinad siledad. Enne Uhendamist tuleb see puhastada tahmast ja
lisanditest. Uhendus korstna ja seadme vahel peab olemna tihe ja valmistatud mittesittivast materja-
list, kaitstud okstdatsiconi eest (nt emailitud terasest korstnatoru). Kui kersten tekitab nérga toémbe,
kaaluge uute kanalite paigaldamist. Samuti an oluline, et korsten ei tekitaks liigset tdmmet, sel juhul
tuleks korstnasse paigaldada tombestabilisaator, Alternatiiviks on ka spetsiaalsed korstna otsad, mis
reguleerivad tombejéudu. Kaabli kontroll

Korstnapuhkija tuleks usaldada korstnapuhkija meistrile ja nduete taitmiseks vaib volitatud ettevote
teha muudatusi.

Korstnalooridega Uhendamine peaks toimuma vastavalt standardile. Loéride korstnate minimaalne
efektiivne korgus on 4-6 meetrit.

Seadme ja korstna vahelise Uhenduse pikkus ei tohiks Uletada 1/4 korstna kogukdrgusest.
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Naited korstnaga Uhendamiseks:
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VENTILATSIOON TOAS, KUS ON PAIGALDATUD AHJU

Pomieszczenie, w ktdrym bedzie zamontowany piec musi posiadac kubature wynikajacg ze wskaznika
4 m 3 %1 kW nominalne] mocy cieplnej urzadzenia lecz nie mniej niz 30 m3. Dodatkowo powinno
miec sprawny system wentylagji oraz zapewniac niezbedng iloi¢ powietrza wymagang do prawidio-
wego dziatania kozy. Przyjmuje sie, iz do spalenia 1 kg drewna potrzebne jest okoto 8 m3 powietrza.
W pomieszczeniu, w ktarym ma zostac zainstalowany piec pobierajgcy powietrze z pomieszczenia nie
moga byc stosowane urzadzenia wyciggowe oraz inne urzadzenia wypaosazone w palenisko. W po-
mieszczeniach posiadajacych wentylacje mechaniczng lub bardzo szczelng stolarke okienng nalezy
zastosowacd indywidualne doprowadzenie powietrza do komory spalania. Najlepiej do tego celu uzyc
dolotu swiezego powietrza z zewnatrz. Czerpnia powietrzna doprowadzajgca powietrze do spalania
powinna byc tak dobrana, aby nie mogta sie zapchad. Efektywne spalanie gwarantuje podtaczenie
dolotu powietrza z zewnatrz. Kratki wlotowe systemu wentylacyjnego w pomieszczeniu powinny byc
zabezpieczone przed samoczynnym zamykaniem,

OHUTUSAHJU POSITSEERIMINE —- KAUGUSED

Kits tuleks asetada mittesuttivale pinnale, mille paksus on vdahemalt 20-30 mm. Kergestistittiv porand
kerise ukse ees tuleb kaitsta vahemalt 30 cm laiuse mittesittivast materjalist ribaga (nt keraamilised
plaadid, kivikeraamika, kivi-, klaas- voi terasalus),

Koigi ahju t66 ja hooldusega sectud tegevuste ajal pidage meeles, et selle teraselementidel vaib olla
korge temperatuur, seetottu tuleks kasutada kaitsekindaid. Ahju kasutamisel ja kasutamisel jargige
reegleid, mis tagavad pohilised chutustingimused:

- Lugege labi kitteseadme kasutusjuhend ja jargige rangelt selle satteid,

- Ahju peaks paigaldama ja kaivitama paigaldaja vastavalt chutuseeskirjadele
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- Arge jatke ahjuklaasi lahedusse midagi temperatuuritundlikku, arge kustutage ahju tuld veega, arge
tootage ahju moranenud klaasiga ning pliidi laheduses ei tohi olla suttivaid esemeid;

- Hoidke lapsed, loomad ja puuetega inimesed pliidist eemal,

- Usaldage kéik remonditodd paigaldaja hooleks ja kasutage ahju tootja varuosi;

- Koik muudatused konstruktsioonis, paigaldusreeglites voi kasutuses on ilma tootja kirjaliku nduso-
lekuta keelatud;

- Arge jatke seadet jarelevalveta,

TAHELEPANU!
Pliit on téotamise ajal kuum ja seda ei tohi puudutada. Kéik ahju kaitamisega seotud toimingud tuleks
labi viia kaitsekinnastega.

Kaugused mittesiittivatest materjalidest:
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Valisohu sisselaskeava - Uhendusviisid.

A

Polemiskambrit saab ventileerida nii seest kui valjast, Kui kits vatab ruumist ohku, peaks tal olema
tohus sissepuhke/valjatombe ventilatsiooniststeem,

Polemiseks tarnitud liiga vahe hapnikku vaib pohjustada: probleeme ahju kdivitamisel, liigset tahma
akendele, suitsu eraldumist ruumi ja ebaefektiivset pélemist.

Pliidil on sisseehitatud valjastpoolt tuleva dhuvotuava - sisselasketihenduse [abimadt 100, 125 mm
(olenevalt mudelist). Resti all olevat primaarset éhku reguleeritakse Uhe mehhanismi (requlaatori) abil,
mis asub sisestusukse all. Ahjul on kolmekordne polemiskambri chuvarustussisteem, primaar- ja se-
kundaarohk.

Ohk eraldatakse polemiskambrisse restiplaadi all olevasse ruumi (Ghukambrisse), millel palemine to-
imub, Primaarohk juhitakse polemiskambri porandas asuva resti alla, Sekundaarne ahk juhitakse |abi
spetsiaalse kanali (asub ahju tagaseinal), labi aukude susteemi, pélemiskambrisse,

Sekundaarne polemine holmab suitsus sisalduvate osakeste poletamist. Ahjul on ka éhkkardina stiste-
em. Labi raoli suunatav 6hk "pihib" klaasi, liigutades sealt tule ja suitsu eemale, mis vahendab oluliselt
tahma ladestumist sellele. Se| viisil juhitakse hapnik palemiskambri Glemisse ossa, kus pdletatakse pu-
idu polemisprotsessis tekkivad gaasid, mis piirab kahjuliku CO eraldumist atmosfaari.

Valitud mudelitel on vaimalus paigaldada 6huvatule lisasiiber, mis ei soltu sisseehitatud regulaatorist.

AHJU KAIVITAMINE JA KASUTAMINE - ULDISED MARKUSED

VABASEISVAAHJU SUUTAMINE
Ainus dige ja soovitatav viis kaminate ja eraldiseisvate ahjude stidtamiseks on nn valgustus dlevalt.
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Kamin ei tohiks olla taielikult puiduga taidetud, eeldatakse, et 1 kg puitu niiskusesisaldusega kuni 20%
annab 3 kW vaimsust Seda teisendustegurit teades on lihtne valida konkreetse mudeli jacks optimaal-
ne koormus ja selle nimivairmsus, Enne puidu lisamist codake, kuni leegid vaibuvad; arge lisage puitu,
kui kuumus on liiga korge. Parast tule stltamist taitke palemiskamber puiduga, paigutades kitust nii,
et see taidaks kambrit ratsionaalselt eeldatava palemisaja jooksul, mille kasutaja maarab individuaalse
kogemuse péhjal, vottes arvesse loomulikult pélemiskambri nimivaimsust, seade.

Uks tuleb iga kord sulgeda. Parast pikka seismist an soovitatayv seade esimest korda vaiksema vaim-
susega suldata,

SAMM-SAMMULT JUHISED

1. MATERJALIDE ETTEVALMISTAMINE

- Paar suuremat puiduhalgu (Iohestatud; max niiskus kuni 20%; |abimaot ca 10-13 cm) - Peotais vaik-
seid palke sudtamiseks {labiméot ca 2-5 em; max Shuniiskus kuni 20% )

- lgasugune suutamine

- Tikud/tuled

2. AHJU ETTEVALMISTAMINE

- Avage kaoik ahju dhutusavad/siibrid

- Asetage vaheldumisi suuremaid palke kamina pahja

- Jamedate palkide peale asetage kiht vaikeseid poletuspalke {mitte rohkem kui 3 kihti). Asetage palgid
vaba chuvoolu tagamiseks nende vahele ruumi

- Asetage pooke pealmisele kihile stlitepaber

VALGUSTUS

Siutame lokke ja sulgeme kamina ukse. Olenevalt korstna pikkusest ja selle tombest vaib val-
gustamine kesta monest minutist mitme minutini. Ebapiisava tombe korral korstnas kamina
suilitamise algfaasis avada kamina uks selle avamisega. Samuti on hea mote avada kamina pa-
igaldamise ruumis aken, et rohkem ohku sisse lasta (ainult seadmete puhul, millel ei ole valjast
sisseehitatud chuvotuava).

Kaminastdamik on moeldud kuni 20% niiskusesisaldusega puidu poletamiseks. Soe, koksi, stsiniku-
pohiste toodete, plasti, prugi, kaltsude ja muude tuleohtlike ainete kasutamine on keelatud,

Kasutatava puitkutuse niiskusesisalduse praktiline hinnang on jargmine. Puity, mille niiskusesisaldus
on 18-20%, tuleb maitsestada 18-24 kuud vi kuivatada kuivatites, Puidu niiskuse vahenemisega tou-
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seb selle kdttevaartus, mis tahendab rahalist kokkuhoidu - kuni 30% Uheks kitteperioodiks vajaliku
puidu kagumassist, Lilga korge dhuniiskusega puidu poletamise| vaib tekkida liigne energiakulu, mis
on vajalik niiskuse aurustamiseks ja |Gor voi palemiskambrisse kondensaadi tekitamiseks, mis maju-
tab ruumi kitmist,

Veel ks negatiivne nahtus, mida taheldatakse liiga niiskusega puidu kasutamisel

Tekib kreosoodi eraldumise nahtus — korstnalédri havitav sete, mis aarmisel juhul véib péhjustada
korstna sUttimist ja tulekahju.

Seetottu on soovitatav kasutada lehtpuitu nagu tamm, pook, sarvepuit ja kask. Okaspuud on madala-
ma energiavaartusega ja nende poletamine pohjustab klaasi intensiivset tahrmumist,

VABASEISEVATE RUUMISOOJENDITE HOOLDUS

Ahju ja suitsukanalite hooldus halmab alltoodud juhiste jargimist. Ahju pericodiline vai plaaniline
hooldus sisaldab: tuha eemaldamist, esiklaasi pubhastamist, polemiskambri puhastamist, korstna pu-
hastamist.

KORSTNA LORI HOOLDUS

Ahju nouetekohase ja chutu tootamise aluseks on korralikult puhastatud ja hooldatud korsten. Kasu-
taja on kehustatud puhastama korstnat vastavalt kehtivatele eeskirjadele. Puhastamise ja hoolduse sa-
gedus soltub selle isolatsioonist ja kasutatavast puiduliigist. Maitsestamata puidu niiskusesisaldusega
ule 20% voi okaspuidu kasutamise| tekib korstnas tahmapalengu oht, kuna sadestub paks tulechtlik
kreasoodikiht, mida tuleks regulaarselt eemaldada. Kerstna voodri sees olev eemaldamata kreosoodi-
kiht havitab tihendi ja soodustab ka korresiooni.

Seetottu on vaja ahju ja sellega seotud komponente perioodiliselt kontrollida ja hooldada.

AHJU PUHASTAMINE

Puhastarne ainult ahju teraselemente keemilisalt. Pliit ei tohi sattuda niiskuse katte.

Enne ja parast iga kUtteperioadi tuleks kamin pdhjalikult puhastada ja Ule vaadata — tuha pikaks ajaks
tuhasahtlisse jatmine pohjustab tuhapanni keemilise korrosiooni.

Tootamise ajal tuleb sisetuki pélemiskambrit perioodiliselt puhastada (selle teimingu sagedus soltub
kasutatava puidu liigist ja niiskusest), Kaminaelementide puhastamiseks kasuta pokkerit, kaabitsaid,
harja, kaminatolmuimejaid ja tuhaeraldajaid.

KLAASIPUHASTAMINE

Klaas kuumeneb karge temperatuurini, seega tuleks seda puhastada, kui ahi on jahtunud. Puhastami-
seks tohib kasutada ainult heakskiidetud puhastusvahendeid

ette nahtud (drge puhastage sisetilkke sellega). Arge kasutage selleks abrasiivseid tooteid, need véi-
vad seda kriimustada.

Arge kandke aknapesuvedelikku otse klaasile, vaid kandke paberile vai lapile. Tilkuv vedelik véib péh-
justada ahju teraselementide korrosiooni ja tihendite |Goke neelavate omaduste kadumist,

UKSED/TIHENDID

Uksehingede ja sulgemismehhanismi hoardepindu tuleks asg-ajalt maarida grafiitmaardega. Enneiga
kitteperioodi tuleks kogu ahi Ule vaadata ja puhastada. Erilist tahelepanu tuleks pddrata tihendite
seisukorrale ja need vilja vahetada enne voi parast iga kitteperioodi vail kui markate nende kulumist
varem.

TUHA EEMALDUS

Tuhk tuleks eemaldada enne iga ahju kaivitamist. Kui ahju regulaarselt ei kasutata, tuleb tuhk eemal-
dada parast pélemise lappemist ja ahju jahtumist,

Selleks tihjendatakse resti all asuv tuhakonteiner. Regulaarne tuha kaminast tihjendamine heiab dra
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tuha valjavalgumise, Tuhal ei tohiks lasta Ule aia voolata, Tuhk tuleks kulmalt pliidilt eemaldada.

VALITUD MUDELID PLAATIDE VALIKUGA

Plaadid — Tootmisprotsessist tulenevalt on plaatide| antud tootmispartiile iselocomulikud unikaalsed
omadused. Seetottu voib pinnal esineda kergeid varvimuutusi, toonierinevusi vai juuksepiiri kriimu-
stusi. Need omadused ej kujuta endast defekti ega mdjuta toote funktsiooni. Need ei saa olla ka ahju
kohta kaebuse aluseks. Ladustamise, transpordi ja paigaldamise ajal on oluline kaitsta plaadi pinda
mehaaniliste kahjustuste eest,

PLAATIDE HOOLDUS

Plaatide puhastamiseks kasutage kuiva puuvillast |appi vai paberratikuid. Arge: pihustage plaatide
pinnale puhastusvahendeid ega kasutage niisket lappi (eriti soojal pliidil}.

Niiskus vaib keraamiliste| pindadel, eriti heledates toonides, muuta nahtavamaks vaikesed juuksepiiri
kriimud, saruti vaib tekkida pragusid liigestes. Keelatud on kasutada teravaid abrasiivseid matetjale
ja soovitavaid aineid, mis voivad plaatide pinda kriimustada.

Tahelepanu: Kaiki hooldustoid tohib teha alles siis, kui seade on jahtunud,

VARUOSAD

Kui paljude aastate parast on vaja monda osa valja vahetada, votke Uhendust mudja voi méne meie
ettevotte esindajaga. Varuosade tellimise| palume esitada garantiitalongi tagakiljel asuva nimesildi
andmed, mida tuleks sailitada ka parast garantii [oppemist.

Omades neid andmeid ja meie tehase dokumentatsiooni, saab muuja kaik varuosad |Uhikese aja jo-
oksul kohale toimetada.

ANOMAALIAD, MIS VOIVAD ESITADA SEADME TOOAJAL

Seadme tootamise ajal voivad esineda teatud korvalekalded, mis viitavad talitlushairetele, Selle péhju-
seks vaib olla seadme ebadige paigaldamine, jargimata kehtivaid ehituseeskirju vii kdesoleva juhendi
satteid, voi soltumatutel péhjustel, nt looduskeskkanna tottu,

Allpool on toodud seadme ebadige 106 |evinumad pohjused

viis nende lahendamiseks.

a) Suitsu sissetémbamine avatud uksega:

- ukse lilga kiire avamine (avage uks aeglaselt); sulgege esmane dhusiiber

- kui korstna tomberegulaatoriks on paigaldatud siiber - avage siiber iga kord ukse avamisel;

- seadme paigaldamise ruumi ebapiisav éhuvarustus (taga ruumis piisav ventilatsioon vai polemi-
skambri dhuvarustus vastavalt juhendis toodud juhistele, véimaluse| valitud mudelil);

- iimastikutingimused: madalrohkkond, udu ja sademed, kiired temperatuurimuutused;

- ehapiisav korstna témme (korstnaléor kentrollige korstnapihkijaga).

b) Ebapiisava kuumenemise voi valjasuremise nahtus:

- vaike kogus kitust ahjus (laadige ahi vastavalt juhistele);

- paletamiseks kasutatavas puidus on liiga palju niiskust (kasutage kuni 20% niiskusesisaldusega pu-
itu), suur osa

vee aurustumise kaigus kaotatud energia:

- korstna tomme liiga vaike (korstnaléori kontrolli korstnapihkijaga).

¢} Ebapiisava kuumutamise nahtus hoolimata heast palemisest polemiskambris:

- madala kalorsusega "penme” puit (kasutage juhendis soovitatud puituj;

- pdletamiseks kasutatavas puidus on liiga palju niiskust (kasutada kuni 20% niiskusesisaldusega pu-
itu);

- puit liiga killustatud, puitpalgid liiga paksud:

d) Liigne mustus klaasil:

- madala intensiivsusega pdlemine (pdlemine vaga madala leegiga, kasutage ainult
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kuiv puit);

- kiltusena vaiguse okaspuu véi marja puidu kasutamine (kiitusena kasuta kuiva lehtpuitu, mis on mar-
gitud vahetiki kasutusjuhendis),

e) Korrektset toimimist vaivad hairida ilmastikutingimused (dhuniiskus, udy, tuul, atmosfaariréhk) ja
manikard ka tihedalt asetsevad kérged objektid.

Korduvate probleemide karral tuleks kisida korstnapihkimisettevottelt ekspertarvamust, et kinnitada
selle seisundi pahjus ja naidata probleemile parim lahendus.

TAHELEPANU! Aeglase pélemise korral tekivad Uleliigsed orgaanilised pélemisproduktid (tahm ja ve-
eaur), tekitades ladris kreosooti, mis vaib slittida,

Sellisel juhul toimub korstnalaoris age pdlemine (suur |eek ja kdrge temperatuur) - tuntud kui korstna
tulekahju.

Sellise nahtuse korral peaksite:

+ sulgege chuvotuava;

- kontrollida, kas uks on korralikult suletud;

- teavitada lahimat tuletorjet,

Tootja KRATKLPL ei vastuta kahjustuste eest, mis tulenevad seadme mis tahes muudatustest ja kasuta-
ja tehtud muudatustest dlejaanud paigalduses. Oma toodete kvaliteedi pidevaks parandamiseks jatab
KRATKLPL endale diguse seadmeid ilma konsulteerimata muuta,

Garantii ulatus:

Tootja tagab seadme tohusa tédtamise vastavalt kdesolevas garantiis sisalduvatele tehnilistele ja
taotingimustele. Ahju kasutamine, paigaldusega thendamise viis ja togtingimused peavad vastama
kaesolevale juhendile. Seadme peaks paigaldama vastava kvalifikatsiooniga spetsialist. Garantii hal-
mab seadme tasuta remonti 5 aasta jooksul alates ostukuupdevast, Garantiinouded tekivad seadme
ostukuupaeval ja aeguvad antud toote garantiiaja viimase paeva moddumisel.

Muildud asja lepingutingimustele mittevastavuse korral on Ostjal digus kasutada oiguskaitsevahen-
deid seaduse alusel ja mudja kulul. Garantii ei méjuta nimetatud diguskaitsevahendeid,

Garantii holmab:

- ahju tohus taimimine;

+ TEEMOTEC keraamilised vormid 2 aastaks alates ostukuupaevast (kerged praod, laastud ja amblikud
veenid ei anna alust elementide valjavahetamiseks, sest tegemist on naturaalse materjaliga, mis jark-
-jargult kulub)

- rest ja tihendid 1 aasta jooksu| alates pliidi ostukuupaevast;

- pretensioonid lehna kohta 6 kuu jooksul alates kitse paigaldamise hetkest (dokumenteeritud sisse-
kandega garantiikaardil),

Garantii pikeneb pericodi varra pretensiooni esitamise paevast kuni ostjale remondist teavitamise ku-
updevani. See aeg kinnitatakse garantiikaardil.

Mis tahes kahjustused, mis on péhjustatud ebadigest kasutamisest, ladustamisest, sobimatust ho-
oldusest, kasutus- ja hooldusjuhendis maaratletud tingimustega vastuolus olevatest pohjustest ja
muudest tootjast mittesaltuvatest péhjustest, tuhistavad garantii, kui need kahjustused aitasid kaasa
sisestuse kvaliteedi muutustele. Marja puidu podletamine on keelatud, Kuumutamisel ja jahutamisel
teimub paisumine ja sisetikk voib kosta praksuvat haalt — see on loomulik ndhtus ega anna alust ka-
ebuse esitamiseks,

Garantii ei halma:
- klaas (kehtib igasuguste kahjustuste, sh keelatud kituste kasutamisest tekkinud tahmaplekkide voi
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paletuste, varvimuutuste, mattumise ja muude termilise Ulekcormuse tottu tekkinud muutuste kor-
ral);

- defektid, mis tulenevad: mehaanilistest joududest, saastumisest, maodifikatsioenidest, konstruktsio-
ani muudatustest, seadme hoolduse ja puhastamisega seotud tegevusest, onnetustest, keemilistest
majuritest, atmosfaariteguritest (varvimuutus jne), ebadigest ladustamisest, omavolilisest remondist,
transportimisest ettevotte ekspedeerimise kaudu vai postkontor, seadme vale paigaldus, seadme vale
téo.

- kaehused, mis on seotud valesti valitud tootega (ndudluse suhtes liiga vaikese vai liilga suure vaim-
susega seadme paigaldamine);

- ahju termilise Ulekoormuse tagajarjel tekkinud kahjustused;

Ulalteodud juhtudel likatakse garantiinduded tagasi.

Kok meie padrunid ei kasuta kitusena kivisutt.

Soe poletamine tuhistab igal juhul kamina garantii. Garantiijargsest defektist teatamisel on klient alati
kohustatud allkirjastama deklaratsiooni, et ta ej ole kasutanud kivisitt ega muid keelatud kituseid
meie vahetikis.

Eelnimetatud kituste kasutamise kahtluse korral tehakse kaminale ekspertiis, mis uurib keelatud aine-
te olemasolu,

Kui anallus naitab nende kasutamist, kaotab klient koik garantiidigused ja on kohustatud katma koik
pretensiconiga seotud kulud (sh ekspertiisikulud).

Kui on lubatud kasutada teist kitust, lisatakse teave andmesildile.

Kliendi digusi teostavad:

- tootja poolt defektseks peetavate osade remont voi tasuta asendamine;

- vajaduse| seadme valjavahetamine ja remont osutub vaimatuks

- seadme muude defektide karvaldamine;

- maiste "remant” ei halma kasutusjuhendis satestatud tegevusi (hooldus, puhastamine), mida kasu-
taja on kohustatud ise tegema;

- garantiiaja jooksul avaldatud pretensioonid eemaldab tootja tasuta 45 paeva jooksul alates teatamise
kuupdevast, eeldusel, et kdesolev garantiikaart on digesti taidetud vai selle puudumise| ostutaend
kaebuse mulgikuupaevaga. toode.

Garantiikaart kehtib, kui:
- see on korrektselt taidetud, sisaldab mulgikuupaeva, templit ja allkirja;
- garantiikaardi| olev ostukuupaey Uhtib ostutieki voi arve koopial oleva ostukuupaevaga

KOZA AB / ORBIT SARI

KOZA AB eraldiseisvate kittekehade seeria on loodud teie mugavust ja mugavust silmas pidades, sdi-
litades samal ajal korgeimad ohutus- ja kvaliteedistandardid ning dhendades ainulaadse elegantsi ja
esteetika.

Kogu lisa- ja kasulik teave, sealhulgas tehnilised andmed, kamina siseéhu tsirkulatsiooniskeem, klaasi-
vahetuse skeem, uste eemaldamise ja vahetamise skeem ning Accumote vooderduse ja vahetamise
skeem, leiate juhendi [opust.

SEADME KIRJELDUS JA KONSTRUKTSIOON
Kuttekeha pdhiosa moodustab terasumbris, milles asub polemiskamber. Polemiskambri esisein an
terasuks, mis on varustatud Uhtlase kuumakindla klaasi ja sulguriga.

Uks an raami sisse péimitud, Polemiskamber on vooderdatud Termotec lehtedega, Vahetiki alus on
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kahekihiline pérand, mille struktuur toimib ka éhu sisselaskekambrina, Ohu sisselaskeava tagatakse
125 mm |abimoaduga vélise ohu sisselaskeava abil, mis on varustatud reguleerimismehhanismiga.
Polemiskambrisse juhitakse ohku ka tagaseinas asuvate aukude kaudu - heitgaaside jarelpolemis-
susteern,

Alusele on paigaldatud malmrest, mille| poletatakse kitust, Rest tuleks asetada ribidega ulespoole.
Ahjujaatmed: tuhk ja pélemata kltusejaagid kogutakse resti all asuvasse tejsaldatavasse tuhakonte-
inerisse.

Polemiskambri kohal on deflektor, See on looduslik kenvektsioonikanal heitgaaside litkumiseks, inten-
siivistades soojusvahetust,

Ohu reguleerimine toimub kaepideme abil. Taiesti vasakule nihutatud reguleerimiskdepide tahendab,
et esmane ohuvarustus on avatud, paremale nihutatud kaepide tahendab aga, et 6huvatuava on su-
letud.

Palemise| sisetlkis voolavad heitgaasid [abi pédlemiskambri seinte, seejarel alumise ja Ulemise deflek-
tari alt ning seejarel |odri ja jouavad suitsukanali kaudu korstnasse.

See siiber paigaldatakse viljastpoolt hoonet asuvasse dchuvatukanalisse ja kontrallib kamina poolt
sissevaetava 6hu hulka ning vastutab palemisprotsessi optimeerimise eest.

AB kits mudeli puhul on poordjala kilge kinnitatud vabastushoob, mis enda poole tommates laseb
tanu jalale ja kerise laori alla paigaldatud |aagritele kamina korpuse| paarlema.

KITS K5

Eraldiseisev ruumisoojendi KOZA K5 disainimisel on silmas peetud teie mugavust ja mugavust, saili-
tades samal ajal kérgeimad chutus- ja kvaliteedistandardid ning kembineerides ainulaadse elegantsi
ja esteetika,

Kogu lisa- ja kasulik teave, sealhulgas tehnilised andmed, kamina sisedhu tsirkulatsiooniskeem, klaasi-
vahetuse skeem, uste eemaldamise ja vahetamise skeem ning Accumote vooderduse ja vahetamise
skeem, leiate juhendi [dpust.

SEADME KIRJELDUS JA KONSTRUKTSIOON
Kiuttekeha pohiosa moodustab terasumbris, milles asub polemiskamber. Polemiskambri esisein on
terasuks, mis on varustatud Ghtlase kuumakindla klaasi ja sulguriga.

Uks an raami sisse péimitud. Polemiskamber on vooderdatud Termotec lehtedega, Vahetiki alus on
kahekihiline parand, mille struktuur teimib ka éhu sisselaskekambrina. Polemiskambrrisse juhitakse
ohku ka tagaseinas asuvate aukude kaudu - heitgaaside jarelpolemisststeem.

Alusele on paigaldatud malmrest, millel poletatakse kiitust, Rest tuleks asetada ribidega dlespoole,

Ahjujaatmed: tuhk ja pélemata kutusejaagid kegutakse resti all asuvasse teisaldatavasse tuhakonte-
inerisse.

Polemiskambri kohal asub vermikuliidist deflektor, Deflektorid meoodustavad loomuliku konvektsio-
onikanali heitgaaside lilkkumiseks, intensiivistades soojusvahetust.

Ohu reguleerimine toimub kiepideme abil. Nii kaugele kui voimalik vilja tdmmatud reguleerimiskae-
pide tahendab, et esmane chu sisselaskeava on avatud, samas kui ettepoole [Ukatud kaepide tahen-
dab, et ohu sisselaskeava on suletud,

Palemisel sisetukis voolavad heitgaasid [abi pélemiskambri seinte, seejarel [dhevad deflektori alt 1abi ja
seejarel laari ning jouavad suitsukanali kaudu korstnasse,

Valjastpoolt hoonet dhuvotukanalisse paigaldatud siiber juhib kaminasse sissevoetava ohu hulka ja
vastutab polemisprotsessi optimeerimise eest.
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JUNO SARI

JUNQ eraldiseisvate kittekehade seeria on |loodud teie mugavust ja mugavust silmas pidades, saili-
tades samal ajal korgeimad chutus- ja kvaliteedistandardid ning Uhendades erakordse elegantsi ja
esteetika,

Kogu lisa- ja kasulik teave, sealhulgas tehnilised andmed, kamina sisedchu tsirkulatsiooniskeem, klaasi-
vahetuse skeem, uste eemaldamise ja vahetamise skeem ning Accumote vooderduse ja vahetamise
skeem, leiate juhendi [opust.

SEADME KIRJELDUS JA KONSTRUKTSIOON
Kuttekeha pdhiosa moodustab terastmbris, milles asub palemiskamber. Polemiskambri esisein on
terasuks, mis on varustatud uhtlase kuumakindla klaasi ja sulguriga.

Uksed on paigaldatud seadme korpuses olevatesse spetsiaalsetesse kaepidemetesse. Pélemiskamber
on vooderdatud Termotec lehtedega. Vahetiki alus on kahekihiline parand, mille struktuur toimik ka
ahu sisselaskekambrina. Ohu sisselaskeava tagatakse 125 mm |dbimaédduga vilise dhu sisselaskeava
abil, mis on varustatud reguleerimismehhanismiga.

Alusele on paigaldatud malmrest, millel paletatakse kutust. Rest tuleks asetada ribidega ulespoole.

Ahjujaatmed: tuhk ja pélemata kitusejdagid kogutakse resti all asuvasse teisaldatavasse tuhakonte-
inerisse,

Polemiskambri kohal on terasest deflektor. Deflektorid moodustavad loomuliku konvektsioonikanali
heitgaaside lilkumiseks, intensiivistades soojusvahetust,

Ohu reguleerimine toimub kaepideme abil. Taiesti vasakule nihutatud reguleerimiskiepide tihendab,
et esmane ohuvarustus on avatud, paremale nihutatud kaepide tahendab aga, et ohuvétuava on su-
letud,

Pélemisel sisetukis voolavad heitgaasid labi pélemiskambri seinte, seejarel lahevad deflektori alt 1aki ja
seejarel laori ning jéuavad suitsukanali kaudu korstnasse,

Valjastpoolt hoonet dhuvatukanalisse paigaldatud siiber juhib kaminasse sissevéetava dhu hulka ja
vastutab polemisprotsessi optimeerimise eest.

SARITHOR

THOR seeria eraldiseisvad ruumisoojendid on loodud teie mugavust ja mugavust silmas pidades, sai-
litades samal ajal korgeimad ohutus- ja kvaliteedistandardid ning Uhendades erakordse elegantsi ja
esteetika,

Kogu lisa- ja kasulik teave, sealhulgas tehnilised andmed, kamina sisedhu tsirkulatsiooniskeem, klaasi-
vahetuse skeem, uste eemaldamise ja vahetamise skeem ning Accumote vooderduse ja vahetamise
skeemn, leiate juhendi [opust.

SEADME KIRJELDUS JA KONSTRUKTSIOON
Kittekeha pohiosa moodustab terastimbris, milles asub palemiskamber. Polemiskambri esisein on
terasuks, mis on varustatud kahe kuumakindla klaasi ja kdepidemega.

Uksed on paigaldatud seadme korpuses olevatesse spetsiaalsetesse kadepidemetesse. Pélemiskamber
on vooderdatud Termotec lehtedega. Vahetuki alus on kahekihiline pérand, mille struktuur toimib ka
ohu sisselaskekambrina. Ohu sisselaskeava tagatakse 125 mm |abimédduga vilise dhu sisselaskeava
abil, mis on varustatud reguleerimismehhanismiga.
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Alusele on paigaldatud malmrest, millel paletatakse kutust, Rest tuleks asetada ribideqga ulespoole.
Ahjujadtmed; tubk ja pdlemata kltusejdagid kogutakse resti all asuvasse teisaldatavasse tuhakonte-
inerisse.

Polemiskambri kohal on vermikuliidist deflektor ja terasest deflektor. Deflektorid moodustavad loomu-
liku konvektsioonikanali heitgaaside liikumiseks, intensiivistades soojusvahetust.

Ohu reguleerimine toimub kontrolliukse taga asuvas alumises kambris asuva kaepideme abil, Téiesti
vasakule nihutatud reguleerimiskaepide tahendab, et esmane éhuvarustus on avatud, paremale nihu-
tatud kaepide tahendah aga, et dhuvatuava on suletud,

Palemise| sisetlkis voolavad heitgaasid [abi pélemiskambri seinte, seejarel lahevad deflektori alt laki ja
segjarel laori ning jouavad suitsukanali kaudu korstnasse,

Viljastpoolt hoonet dhuvotukanalisse paigaldatud siiber juhib kaminasse sissevaetava ohu hulka ja
vastutab polemisprotsessi optimeerimise eest.

SERIA FALCON

FALCON eraldiseisvate kuttekehade seeria on loodud teie mugavust ja mugavust silmas pidades, sai-
litades samal ajal korgeimad ohutus- ja kvaliteedistandardid ning Uhendades erakordse elegantsi ja
esteetika,

Kogu lisa- ja kasulik teave, sealhulgas tehnilised andmed, kamina sise¢hu tsirkulatsiconiskeem, klaasi-
vahetuse skeem, uste eemaldamise ja vahetamise skeem ning Accumote vooderduse ja vahetamise
skeemn, leiate juhendi lGpust.

SEADME KIRJELDUS JA KONSTRUKTSIOON
Kittekeha pohiosa moodustab terasumbris, milles asub polemiskamber. Pélemiskambri esisein on
terasuks, mis on varustatud kahe kuumakindla klaasi ja kdepidemega.

Uksed on paigaldatud seadme korpuses olevatesse spetsiaalsetesse kaepidemetesse. Polemiskamber
on vooderdatud Termotec lehtedega, Vahetliki alus on kahekihiline parand, mille struktuur toimib ka
dhu sisselaskekambrina. Ohu sisselaskeava tagatakse 125 mm |ldbimdoduga vilise dhu sisselaskeava
abil, mis on varustatud reguleerimismehhanismiga.

Alusele on paigaldatud malmrest, millel paletatakse kutust, Rest tuleks asetada ribidega ulespoole.

Ahjujaatmed: tuhk ja pdlemata kltusejaagid kogutakse resti all asuvasse tejsaldatavasse tuhakonte-
inerisse.

Polemiskambri kohal on vermikuliidist deflektor ja terasest deflektor, Deflektorid moodustavad loomu-
liku konvektsioonikanali heitgaaside liikumiseks, intensiivistades soojusvahetust,

Ohu reguleerimine toimub kontrolliukse taga asuvas alumises kambris asuva kaepideme abil, Taiesti
vasakule nihutatud reguleerimiskaepide tahendab, et esmane ahuvarustus on avatud, paremale nihu-
tatud kaepide tahendab aga, et chuvdtuava on suletud,

Polemisel sisetukis voolavad heitgaasid labi palemiskambri seinte, seejarel lahevad deflektori alt 1abi ja
seejarel loori ning jouavad suitsukanali kaudu korstnasse,

Valjastpoolt hoonet dhuvdtukanalisse paigaldatud siiber juhib kaminasse sissevoetava ohu hulka ja
vastutab palemisprotsessi optimeerimise eest.

SARI ATLAS
Eraldiseisvate kuttekehade seeria ATLAS on loodud teie mugavust ja mugavust silmas pidades, sai-
litades samal ajal korgeimad ohutus- ja kvaliteedistandardid ning Uhendades erakordse elegantsi ja

» 381



EE

esteetika.

Kogu lisa- ja kasulik teave, sealhulgas tehnilised andmed, kamina siseéhu tsirkulatsiooniskeem, klaasi-
vahetuse skeem, uste eemaldamise ja vahetamise skeem ning Accumote vooderduse ja vahetamise
skeern, leiate juhendi lapust.

SEADME KIRJELDUS JA KONSTRUKTSIOON
Kittekeha pdhiosa moodustab terasimbris, milles asub polemiskamber. Pélemiskambri esisein on
terasuks, mis on varustatud Uhtlase kuurmakindla klaasi ja sulguriga.

Uks an poimitud korpuse valispohja, Pélemiskamber on veoderdatud Termotec lehtedega. Vahetuki
alus on kahekihiline pérand, mille struktuur toimib ka éhu sisselaskekambrina, Pélemiskambrisse juhi-
takse &hku ka tagaseinas asuvate aukude kaudu - heitgaaside jarelpalemissusteem.

Alusele on paigaldatud malmrest, millel poletatakse kitust, Rest tuleks asetada ribidega dlespoole.

Ahjujaatmed: tuhk ja polernata kutusejadgid kogutakse resti all asuvasse teisaldatavasse tuhakonte-
inerisse,

Polemiskambri kohal asub vermikuliidist deflektor. Deflektorid moodustavad loomuliku kanvektsio-
onikanali heitgaaside lilkumiseks, intensiivistades soojusvahetust.

Polemiskambrisse siseneva dhu hulka requleeritakse seadme jala paremal kuljel asuvat kaepidet ke-
erates. Vastupdeva pddratud kaepide tahendab, et esmane dhuvarustus on avatud, samas kui paripae-
va pooratud kaepide tahendab, et ohu sisselaskeava on suletud,

Polemisel sisetiikis voolavad heitgaasid labi pélemiskambri seinte, seejarel lahevad deflektori alt laki ja
segjarel laori ning jouavad suitsukanali kaudu korstnasse,

Valjastpoolt hoonet dhuvdtukanalisse paigaldatud siiber juhib kaminasse sissevoetava dhu hulka ja
vastutab polemisprotsessi optimeerimise eest.

ANTARES PLII

Eraldiseisev ruumisoojendi KOZA ANTARES on loodud teie mugavust ja mugavust silmas pidades, sai-
litades samal ajal kérgeimad ohutus- ja kvaliteedistandardid ning Uhendades ainulaadse elegantsi ja
esteetika,

Kogu lisa- ja kasulik teave, sealhulgas tehnilised andmed, kamina sisedhu tsirkulatsiooniskeem, klaasi-
vahetuse skeem, uste eemaldamise ja vahetamise skeem ning Accumote vooderduse ja vahetamise
skeern, leiate juhendi lGpust.

SEADME KIRJELDUS JA KONSTRUKTSIOON

Kittekeha pohiosa moodustab terasimbris, milles asub polemiskamber. Polemiskambri esisein on
terasuks, mis on varustatud dhtlase kuumakindla klaasi ja sulguriga.

Uks on poimitud korpuse valispohja. Polemiskamber on vooderdatud Termotec lehtedega, Vahetiki
alus on kahekihiline pérand, mille struktuur toimib ka éhu sisselaskekambrina. Pélemiskambrisse juhi-
takse ohku ka tagaseinas asuvate aukude kaudu - heitgaaside jarelpélemissisteem.

Alusele on paigaldatud malmrest, millel paletatakse kiutust, Rest tuleks asetada ribidega Ulespoole.

Ahjujaatmed: tuhk ja pélemata kitusejaagid kogutakse resti all asuvasse teisaldatavasse tuhakonte-
inerisse.

382



EE

Polemiskambri kohal on kaks terasest deflektorit, Deflektorid moodustavad loomuliku konvektsiooni-
kanali heitgaaside liilkumiseks, intensiivistades soojusvahetust,

Palemiskambrisse siseneva dhu hulka reguleeritakse seadme jala paremal killjel asuvat kdepidet ke-
erates. Vastupdeva pooratud kaepide tahendab, et esmane dhuvarustus on avatud, samas kui paripae-
va pooratud kiepide tahendab, et &hu sisselaskeava on suletud,

Palemisel sisetlkis voolavad heitgaasid [abi pélemiskambri seinte, seejarel [ahevad deflektori alt labki ja
seejarel laori ning jouavad suitsukanali kaudu korstnasse,

Valjastpoolt hoonet ohuvatukanalisse paigaldatud siiber juhib kaminasse sissevoetava ahu hulka ja
vastutab palemisprotsessi optimeerimise eest.

VEGA SARI

VEGA seeria eraldiseisvad ruumiscojendid on loodud teie mugavust ja mugavust silmas pidades, sai-
litades samal ajal korgeimad ohutus- ja kvaliteedistandardid ning uhendades erakordse elegantsi ja
esteetika,

Kogu lisa- ja kasulik teave, sealhulgas tehnilised andmed, kamina sisedhu tsirkulatsiooniskeem, klaasi-
vahetuse skeem, uste eemaldamise ja vahetamise skeem ning Accumote vooderduse ja vahetamise
skeern, leiate juhendi |Gpust.

SEADME KIRJELDUS JA KONSTRUKTSIOON
Kuttekeha pdhiosa moodustab terasimbris, milles asub polemiskamber. Polemiskambri esisein on
terasuks, mis an varustatud Uhtlase kuumakindla klaasi ja sulguriga.

Uks on poimitud korpuse vilispéhja. Polemiskamber on vaoderdatud Termotec lehtedega. Vahetdki
alus on kahekihiline pérand, mille struktuur toimib ka éhu sisselaskekambrina. Polemiskambrisse juhi-
takse éhku ka tagaseinas asuvate aukude kaudu - heitgaaside jarelpolemissusteem.

Alusele on paigaldatud malmrest, millel poletatakse kiitust, Rest tuleks asetada ribidega Ulespoole.

Ahjujaatmed: tuhk ja pdlemata kutusejddgid kogutakse resti all asuvasse teisaldatavasse tuhakonte-
inerisse.

Palemiskambri kohal asub vermikuliidist deflektor. Deflektorid meodustavad loomuliku konvektsio-
onikanali heitgaaside lilkumiseks, intensiivistades soojusvahetust.

Polemiskambrisse siseneva dhu hulka requleeritakse seadme jala paremal kiljel asuvat kaepidet ke-
erates. Vastupdeva pddratud kdepide tdhendab, et esmane ohuvarustus on avatud, samas kui paripae-
va pooratud kaepide tahendab, et ohu sisselaskeava on suletud,

Polemisel sisetlkis voolavad heitgaasid [abi pélemiskambri seinte, seejarel lahevad deflektori alt laki ja
seejarel laari ning joéuavad suitsukanali kaudu korstnasse.

Véljastpoolt hoonet dhuvatukanalisse paigaldatud siiber juhib kaminasse sissevoetava ohu hulka ja
vastutab polemisprotsessi aptimeerimise eest.
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(PL) RYSUNKI / (EN) FIGURES / (DE) ZEICHNUNGEN / (RU) PUCYHKH
1. Zwymiarowany rysunek pieca KOZA AB2. / Dimensioned Figure of the KOZA AB2 Stove,
MaRzeichnung des Ofens KOZA AB2./ PucyHok kamuHa KOZA AB2 ¢ onpegeneHvem paimepaoe,
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Tabela wymiaréw 1./ Table of Dimensions 1, / Tabelle der Abmessungen 1

PL/EN/DE/RU

wymiary | A8 | s | 2826 | uso | 28N | el | cinss | Katel | ABNO
(A) 422 422 460 429 422 | 422 422 422 4232
(B) 528 528 761 522 528 | 528 528 528 528
(C) 1052 1052 1023 | 1081 | 1086 | 1086 | 1086 1086 1109
(D) 427 427 597 427 430 | 430 700 700 430
(E} 290 290 621 290 290 | 290 360 360 290
(F) 604 604 602 604 604 | 604 703 703 604
(G) 388 388 653 388 385 | 385 380 380 385
(H) 146 146 146 146 146 | 146 146 146 146
(1) 98 98 123 98 98 98 98 98 123
(J) 470 470 580 470 470 | 470 470 470 470
(K) 225 225 555 222 222 | 222 222 222 222
(L) 292 292 272 292 292 | 292 292 292 292
ABS

wmary || @55 |nsa |10 | e | 851 205 o | 0| o

STO GLASS Kafol Kafel
(A) 422 | 422 | 460 | 460 | 422 | 422 | 422 426 426 422
(B) 528 | 528 761 761 528 | 528 | 528 528 528 528
(C) 1052 | 1052 | 1052 | 1052 | 1053 | 1052 | 1052 1109 1109 1109
(D) 430 | 430 | 430 | 430 | 430 | 430 | 430 700 700 430
(E) 290 | 290 | 540 540 | 290 | 290 290 356 356 290
(F) 604 604 602 | 602 655 | 604 | 604 703 703 604
(G) 385 385 649 649 395 | 385 385 380 380 385
(H) 146 146 146 146 146 | 146 146 146 146 146
1) 98 98 123 123 98 98 98 123 123 123
(J) 470 | 470 | 460 | 460 | 478 | 478 | 470 470 470 470
(K] 222 222 | 296 | 296 277 | 222 | 222 195 195 222
(L) 292 292 555 | 555 292 | 292 292 292 292 292
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2. Schemat wymiany szyby KOZA AB2 / KOZA AB2 glass-replacement diagram

*H
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4. Schemat wymiany drzwi seria KOZA AB na przykiadzie pieca KOZA AB2G / KOZA AB Series door-re-
placement diagram using the example of the KOZA AB2G Stove
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5. [PL) Kolejnoié demontazu oraz wymiany deflektora | wylozenia accumaote - seria KOZA AB na pray-
ktadzie pieca KOZA AB2G / (EN) The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and

replacement —THE KOZA AB Series using the example of the KOZA AB2G Stove
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6. Zwymiarowany rysunek pieca KOZA K5, / Dimensioned Figure of the KOZA K5 Stove.

= A
_
i - -
wl :_Jr
- = i
i =
.
Tabela wymiarow 2./ Table of Dimensions 2. T
Wymiary KS SW K5 SWD K5 5T K5 5T N
(A) 410 410 410 410
(B) 462 462 462 462
(C) 942 942 636 942
(D) 381 387 381 381
(E) 288 288 288 288
(F) 511 511 511 511
(G) 452 452 452 452
(H) 146 146 146 146
() : : : :
{J) 367 367 367 367
(K) 202 242 197 180
(L} 310 310 310 310
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8. Scherat wymiany drzwi KOZA K5 / KOZA K5 door-replacement diagram
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5. {PL) Kolejnosé demontazu araz wymiany deflektora i wytozenia accumote — KOZA K5
(EN) The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement — KOZA K5
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10. (PL) Zwymiarowany rysunek pieca KOZA ORBIT. / (EN) Dimensioned Figure of the KOZA OREIT Sto-
ve.
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Tabela wymiardw 3./ Table of Dimensions 3.

Wymiary ORBIT
(A) 570
(B) 475
(C) 939
(D} 359
(E) 300
{F 500
(G) 374
(H) 146
(1 98
(J) 367
(K) 204
(L) 310

11, Schemat wymiany szyby KOZA ORBIT / KOZA ORBIT glass-replacement diagram

PL/EN/DE/RU
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12. Schemat wymiany drzwi KOZA ORBIT / The KOZA ORBIT door-replacement diagram
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13. Kolejnoic demontazu oraz wymiany deflektora i wytozenia accumote — KOZA ORBIT
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement - KOZA ORBIT
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Tabela wymiardw 4. / Table of Dimensions 4,

MOLEJNOSC WYJIMOWANIA
ELEMENTOW ACCLIMOTE

imensions JUNO
(A) 457
(B) 899
(C) 901
(D) 415
(E) 710
(F) 437
(G) 710
(H) 157
] 122
(J) 278
(K} 312
(L) 652
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14, Zwymiarowany rysunek pieca JUNQ. / Dimensioned Figure of the JUNO Stove.

15. Schemat wymiany szyby JUNO. / The JUNO glass-replacement diagram

493



PL/EN/DE/RU

16. Schemat wymiany drzwi JUNG, / The JUNO door-replacement diagram
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16, Schemat wymiany drzwi JUNOQ / The JUNO door-replacement diagram
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Tabela wymiarow 5. / Table of Dimensions 5,
Yeyrmiary THOR THOR ABLE THOR VIEW
Dimensions
(A) 451 442 428
(B) 299 442 511
i) 901 1308 1232
(D) 415 683 575
(E) 710 425 415
(F) 437 711 5897
(G) 710 439 437
(H) 157 136 146
(I} 122 98 a8
{(J) 278 510 513
(K) 312 283 267
(L) 652 283 338
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16, Schemat wymiany drzwi THOR. / The THOR door-replacement diagram
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19, Schemat wymiany szyby THOR. / The THOR glass-replacement diagram

20, Schemat wymiany drzwi THOR, / The THOR door-replacement diagram

o
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21. Kolejnos¢ demontazu oraz wymiany deflektora i wytozenia accumote — THOR
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement - THOR
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KOLENOSCE WYJIMOWANIA
ELEMENTOW ACCLUMOTE

L

KOLEINOSC WKLADAMNIA
ELEMENTOW ACCLUMOTE

22. Zwymiarowany rysunek pieca FALCON. / Dimensioned Figure of the FALCON Stove.

Tabela wymiardow 6.

D?:_I”;; EE;S FALCON FALCON VIEW
(A) 450 450
(B) 550 550
(C) 1057 1057
(D) 607 607
(E) 450 450
(F) 607 607
G) 450 450
(H) 146 146
(1 98 98
1) 405 405
(K) 286 286
(L) 339 377
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23, Schemat wymiany szyby w piecu FALCON / The FALCON glass-replacement diagram
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25, Kalejnos¢ demaontazu oraz wymiany deflektora i wylozenia accumote — FALCON
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement - FALCON

KOLEJNOSC WYIMOWANIA Y=
| : KOLEJNOSC WKLADANIA
ELEMENTIW ACCUMOTE ELEMENTOW ACCUMOTE
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23, Schemat wymiany szyby w piecu FALCON VIEW / The FALCON VIEW glass-replacement diagram

24, Schemat wymiany drzwi FALCON VIEW / 24.The FALCON VIEW door-replacement diagram

Al1:2)
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25, Kolejnosc demontazu oraz wymiany deflektora i wylozenia accumote — FALCON VIEW
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement - FALCON VIEW
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26. Zwymiarowany rysunek pieca ATLAS VIEW. / Dimensioned Figure of the ATLAS VIEW Stove.
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Tabela wymiaréw 7, / Table of Dimensions 7.

DT:'T;:;};\S ATLAS ATLAS VIEW
(A 400 A06
(B) 451 451
() 1053 1053
(D) 703 700
(E} 340 333
(F) 708 723
G} 377 367
(H) 146 146
() 98 98
(J) 540 542
(K) 228 I8
(L) 321 371

PL/EN/DE/RU

27. Schemat wyrmiany szyby w piecu ATLAS VIEW. / The ATLAS VIEW glass-replacement diagram

211
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28. Schemat wymiany drzwi ATLAS. / The ATLAS door-replacement diagram
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29, Kolejnoic demontazu oraz wymiany deflektora i wytozenia accumote — ATLAS
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement — ATLAS
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30. Zwymiarowany rysunek pieca ANTARES. / Dimensioned Figure of the ANTARES Stove.
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Tahela wymiardw 8. / Table of Dimensions 8.

Wyrniary ANTARES
(A) 522
(B) 522
(C) 1180
(D) 815
(E) 440
(F) 815
(G) 440
(H) 150
() 122
(J} 656
(K) 318
{L) 350

31. Schemat wymiany szyby w piecu ANTARES. / The ANTARES glass-replacement diagram
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32. Schemat wymiany drzwi ANTARES. / 32. The ANTARES door-replacement diagram
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33. Kolejnosé demontazu oraz wymiany deflektora i wyloZzenia accumote — ANTARES
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement — ANTARES
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Tabela wymniaréw 9, / Table of Dimensions 9.

Rildibn' VEGA
(A) 315
(B) 510
(C) 649
(D) 481
(E) 380
(F) 501
(@) 500
(H) 146
)

) 360
(K} 169
(L) 386

35. S5chemat wymiany szyby w piecu VEGA.
The VEGA glass-replacement diagram
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36. Schemat wymiany drzwi VEGA / The VEGA door-replacement diagram
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37, Kolejnosc demontazu oraz wymiany deflektora i wytozenia accumote — VEGA
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement - VEGA
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38, Zwymiarowany rysunek pieca ENYO. / Dimensioned Figure of the ENYO Stove.
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39, Schemat wymiany szyby w piecu ENYO. / The ENYO glass-replacement diagram
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41. Kolejnosc demontazu oraz wymiany deflektora i wylozenia accumote - ENYO
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement - ENYO
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42, Kolejnosd demontazu oraz wymiany deflektora | wyltezenia accumote - ENYO
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement - ENYO

43, Kolejnoic demontazu oraz wymiany deflektora i wytozenia accumote — PICARD
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement - PICARD
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44, Zwymiarowany rysunek pieca PICARD. / Dimensioned Figure of the PICARD Stove.
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45, Schemat wymiany szyby w piecu PICARD. / The PICARD glass-replacement diagram
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47, Kolejnosd demontazu oraz wymiany deflektora | wyltezenia accumote — PICARD
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement - PICARD
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48, Zwyrniarowany rysunek pieca INGA. / Dimensioned Figure of the KOZA AB2 Stove, Mallzeichnung

des Ofens INGA. / PucyHok kamuHa INGA ¢ onpefeneHiem paiMepos.
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49, Schemat wymiany szyby INGA / The INGA glass-replacement diagram
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50. Schemat wymiany drzwi INGA / INGA door-replacerment diagram

= 537



PL/YEN/DE/RU

51. Kolejnosé demontazu oraz wymiany deflektora i wylozenia accumote - INGA
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement - INGA
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52, Zwymiarowany rysunek pieca TORA. / Dimensioned Figure of the TORA. MaBzeichnung des Ofens
TORA. / PucyHok kamuHa TORA ¢ onpeneneHuem paimepoe,

il

@150

482

149
a
75
A
E -
1
o swb=
g I —
f‘,}iﬁ;’/ = &
=V /= 2
s S Firemramaloln
170 B R
435 435

244




PL/EN/DE/RU

53. Schemat wymiany szyby TORA / The TORA glass-replacement diagram

DRZWI DOLNE / BOTTOM DOOR

DRZW|/ DOOR
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OSEONA GORNA / TOP COVER

546



PL/EN/DE/RU

547



PL/EN/DE/RU

55. Kolejnosc demontazu oraz wymiany deflektora i wylozenia accumote — TORA
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement - TORA
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54, Schemat wymiany drzwi AB S DR / AB S DR door-replacement diagram
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55, Schemat wymiany szyby AB S DR /The AB S DR glass-replacement diagram
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56. Kolejnosc demontazu oraz wymiany deflektora i wylozenia accurnote — AB S DR
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement — AB 5 DR

KOLEJNOSS WY IMOWANIA KOLEJNOSG WKEADANIA
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57. Zwymiarowany rysunek pieca RUNA, / Dimensioned Figure of the RUNA. Mallzeichnung des

Ofens RUNA. / Pucynok kamuia RUNA ¢ onpepeneqvem paimepoe.
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58. Schemat wymiany szyby RUNA / The RUNA glass-replacement diagram

59. Schemat wymiany drzwi RUNA / RUNA door-replacement diagram
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60, Kolejnoid demontazu oraz wymiany wylozenia accumote — RUNA
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement — RUNA
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61. Zwymiarowany rysunek pieca TOFA, / Dimensioned Figure of the TOFA. Malizeichnung des Ofens

TOFA. / PucyHok kamuHa TOFA c onpegeneHwem pazmepas.
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62, Schemat wymiany szyby TOFA / The TOFA glass-replacement diagram
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55, Kolejnosd demontazu oraz wymiany deflektora | wylozenia accumote — TOFA
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement - TOFA
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56. Schemat wymiany drzwi ROLLO / ROLLO door-replacement diagram
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57. Schemat wymiany szyby ROLLO / The ROLLO glass-replacement diagram
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58. Kolejnosc demontazu oraz wymiany deflektora i wylozenia accumote - ROLLO
The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement — ROLLOD
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59, Zwymiarowany rysunek pieca REN S, / Dimensioned Figure of the REN $. Maflzeichnung des Ofens
REN & / PucyHok kamuHa REN 5 c onpefleneHmem paimepos.
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60. Zwymiarowany rysunek pieca REN M. / Dimensioned Figure of the REN M, Mallzeichnung des
Ofens REN M / PucyHok kamuda REN M ¢ onpefieneHnem pazmepaos,
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61. Zwymiarowany rysunek pieca REN L. / Dimensioned Figure of the REN L. Mallzeichnung des Ofens
REN L/ Pucynok kamuHa REN L ¢ onpepeneduem pazmepos,
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62. Schemat wymiany szyby REN / The REN glass-replacement diagram / REN-Diagramm fur den Au-
stausch von Verglasungen / Cxema 3amednl cteknonaketos REN
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63, Schemat wymiany drzwi REN / REN door-replacement diagram / Schema fur den Austausch der
REN-TUr / Cxema 3ameHbl Aeepubl REN
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64, Kolejnosé demontazu oraz wymiany deflektora | wytozenia Termotec - TOFA

The procedure for the baffle and Termotec lining disassembly and replacement - TOFA
3aKas Ha AeMOoHTaX 1 3aMmeny fednekTopa v Haknagku Termotec - TOFA

Auftrag zum Ausbau und Ersatz des Deflektors und der Auskleidung Termotec - TOFA
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65. Zwymiarowany rysunek pieca SVEN. / Dimensioned Figure of the SVEN / Mallzeichnung des Ofens
SVEN / PucyHok kamiuHa SVEN ¢ onpepensHuem pasmepos,
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66. Schemat wymiany szyby SVEN / The SVEN glass-replacement diagram / SVEN-Diagramm fur den
Austausch von Verglasungen / Cxema 3ameHbl cTeknonaketor SVEN
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67. Schemat wymiany drzwi SVEN / SVEN door-replacement diagram / Schema fur den Austausch der
SVEN-Tur / Cxema 3ameHbl ABepubl SVEN
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68. Zwymiarowany rysunek pieca BJORN / Dimensioned Figure of the BJORN / Mallzeichnung des
Ofens BJORN / PucyHok kamuHa BJORN ¢ onpegeneHuem paiMepos,
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69. Zwymiarowany rysunek pieca BJORN W / Dimensioned Figure of the BJORN W / Malzeichnung
des Ofens BJORN W / PucyHok kamuda BJORN W ¢ onpegengHnem pasmepos.
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70. Schemat wymiany szyby BJORN / The BJORN glass-replacement diagram / BJORN-Diagramm flr
den Austausch von Verglasungen / Cxema 3ameHbl cteknonaketoe BJORN
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71. Schemat wymiany drzwi BJORN / BJORN door-replacement diagram / Schema fur den Austausch
der BJORN-TUr / Cxema 2ameHtl geepubl BJORN
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72. Wymiana wytazenia Termotec — BJORN / Replacement of Termotec lining - BIOEN / Erneuerung der
Termotec-Auskleidung - BJORN / 3amena obnuuoekn Termotec - BJORN
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73, Zwymiarowany rysunek pieca ERIK / Dimensioned Figure of the ERIK / Mafizeichnung des Ofens
ERIK / PucyHok kaminda ERIK ¢ onpepeneniem pasMmepos,
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74. 5chemat wymiany szyby ERIK / The ERIK glass-replacement diagram / ERIK-Diagramm fur den Au-
stausch von Verglasungen / Cxema 3ameHbl cTeknonaketos ERIK
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75. S5chemat wymiany drzwi ERIK / ERIK door-replacement diagram / Schema fir den Austausch der
ERIK-TUr / Cxema 2amensl geepubl ERIK
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76, Wymiana wytozenia Termotec - ERIK / Replacement of Termotec lining - ERIK / Erneuerung der
Termotec-Auskleidung - ERIK / 3amena obnuyoeku Termotec - ERIK
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77. Zwymiarowany rysunek pieca KOZA AB 5 DR ECO
Dimensioned Figure of the KOZA AB S DR ECO

MafBzeichnung des Ofens KOZA AB S DR ECO

Pucynok xkamuna KOZA AB 5 DR ECO c onpepenednem paimepos.

i = "'\-\.I
/0 e ®
[ SR
eﬁlﬂ?ﬁ@“-“’ e/ g2
- _'_:,..-"/ !
524 418 |
@146
_é_ o b
|' -
|
7 g
290 ~
= . s
R ]
E —
i _.1';:"..3_
i L
7 i = I =/T\=
~ — | @98 — I — =
: = | = C— — .
380
528 423

577



PL/EN/DE/RU

78, Schemat wymiany szyby KOZA AB 5 DR ECO

The KOZA AB 5 DR ECO glass-replacement diagram

KOZA AB S DR ECO-Diagramm fur den Austausch von Verglasungen
Cxema 3ameHsl cTeknonaketos KOZA AB S DR ECO

79, Schemat wymiany drzwi KOZA AB S DR ECO / KOZA AB 5 DR ECO door-replacement diagram /
Schema flir den Austausch der KOZA AB 5 DR ECO-Tir / Cxema sameHbl aeepubl KOZA AB S DR ECO
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80. Wymiana wylozenia Termotec — KOZA AB S DR ECO / Replacement of Termotec lining - KOZA AB S
DR ECO /Erneuerung der Termotec-Auskleidung - KOZA AB S DR ECO / 3ameHa obnvuoskn Termatec

- KOZA AB 5 DR ECO

FOLENGED WREADAMA

KO AN DSS WY A A

- 579



PL/EN/DE/RU

81. Zwymiarowany rysunek pieca KARI
Dimensioned Figure of the KARI

Malzeichnung des Ofens KARI

PucyHok kamuHa KAR| ¢ enpegenedvem pasmepoB.
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82. Schemat wymiany szyby KAR!

The KAR| glass-replacement diagram

KARI -Diagramm fur den Austausch von Verglasungen
Cxema 3ameHsbl cTeknonaketos KAR|
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83, Schemat wymiany drzwi KOZA fKARI / KOZA KARI door-replacement diagram / Schema fir den
Austausch der KOZA KARI -Tur / Cxema 3amedb geepu KOZA KARI
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84. Wymiana wylozenia Termotec — KOZA KARI / Replacement of Termotec lining - KOZA KARI / Erneu-
erung der Termotec-Auskleidung - KOZA KAR] / 3amena obnuyoerw Termotec - KOZA KARI

- - 583



PL/EN/DE/RU

B5. Zwymiarowany rysunek pieca HATI
Dimensioned Figure of the HATI

Mafizeichnung des Ofens HAT
PucyHok kamuHa HAT| € onpegenediem paimepoe.
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B6, Schemat wymiany szyby HATI

The HATI glass-replacement diagram

HATI-Diagramm fiir den Austausch von Verglasungen
Cxema 2ameHsl cTeknonakeToe HATI
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87. Schemat wymiany drzwi KOZA HATI / KOZA HATI door-replacement diagram / Schema fur den

Austausch der KOZA HATI-Tlr / Cxema zamensl geepusl KOZA HATI
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28. Wymiana wytozenia Termotec - KOZA HATI/ Replacement of Termotec lining - KOZA HAT! / Erneu-
erung der Termotec-Auskleidung - KOZA HATI / 3amena oGnuuoeku Termotec - KOZA HATI
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89, Zwymiarowany rysunek pieca SKADI
Dimensioned Figure of the SKAD|

Malzeichnung des Ofens SKADI

PucyHok kamuHa SKADI ¢ onpefeneHnem pasmepos.
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90. Schemat wymiany szyby SKADI

The SKAD| glass-replacement diagram
SKADI-Diagramm fur den Austausch von Verglasungen
Cxema 3aMeHsbl cTeknonaketoe SKADI
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91. Schemat wymiany drzwi KOZA SKADI / KOZA SKADI door-replacement diagram / Schema fur den
Austausch der KOZA SKADI-Tur / Cxema 2amensl geepuw KOZA SKADI
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92. Wymiana wytozenia Termotec — KOZA SKADI / Replacement of Termotec lining - KOZA SKAD| /
Erneuerung der Termotec-Auskleidung - KOZA SKADI / 3amexa obnuyoeku Termotec - KOZA SKADI
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Wartosc! ponidej
Moo nominaina . g ; Sprawnost Klasa Tlenek wegla CO
: Sredniaca czopucha [mm) efaktywnoid
(kW ; cleplna (%) EREFgRTYEERA (%]
ervErpeliycina s (%)
Rated Output . i Seasonal energy 1 - . o
(W) Flua-Pipe Diameter (mmj afficiancy fs. (5] Efficiency %] Energiklasze CO Emission (%)
; Saisonale
Mennlaistung Hauchrahrdurchmesser . Wirkungsgrad Kohbermanasid CO
. : Ernergleefirien: ns Energieklasse
kW) {rmm) (%] (%) (%]
AMTARES i 150 7 a2 A {0,085
AMIBLER 7 150 715 Bi5 At 0,082
THOR [ THOHE WEIEW H 150 i3 K3 [ 0, 0595
JUNG 12 150 [ i ] 0, 0928
FALCOM / FALCON VIEW 10 150 T &2 At 3.0676
EPSILOMN B 150 74 B2 At 0,076
FICARD G 150 70 bt A 00976
CRET 7 1500 7] Th A 0,03
EMYD E 150 7o &0 A 0,095
VEGA & 130 ) 150 68,5 JES A 0,08509
K5 /K55 7 150 [ 76 A, {0,088
AR B 150 [0 78 A 0.0623
AR 2 a0 150 i a0 ] 0,818
Im TA T
TITAN Y 'ﬂ'::ﬁ"r b 11 150 7a &0 A 0.0962
FROTON E 1500 ] B At 0.07a5
INGA B 150 2] 70 Ay 30718
TORA & 150 [ 7R A 00554
RLiMA, ] LAk i &N A (1,50
TFA ] La0 i) ra & 0974
ROLLC T 150 Eit L] A 00444
HATI 5.5 150 70.5 805 A Q0772
RENS S HEM M fREN L 73 itg f0.2 20,2 Ay 0,040
SVEN T 150 657 75,7 A 1.0714
BIDHN E 150 B2 JEA A, 0iif
ERK 5.5 150 705 RBO5 A 00772
KOZa aB S DR ECO 3,5 R 705 0.5 A, 0077z
K&K 70 B LR T R4 b+ 0,0829
K| B 14 LB B3 ik i 0928
EARI 95 14 200 73 LE] At 00925
sEADI 5,5 150 0.5 805 A 00772
LUK 32 -1 f05 T A i
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podone prey 0:13% 7 The volies below ore given of 0;13% 5 Die nachsiehenden Werfe sing
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Tienek wegla CO | Emisja pytkdw | Organiczne zwigzki gazowe | Tlenek azotu NOX (mg/ | Strumier masy spalin{g/ N e
(g MmaE] i e k] | OGE [mg/Nmd) M) 5 Temparaturs spalin (°C}
o Prasllien . .
CO Emission (ma . Qrganic gaseouws compounds | Nitrogen acde NOX [mgf : Flue gas temperature
Nma3) Ern.ssllnn g OGE [mg/Nm3} Nm3) Flue gas mazs flow [B/5) el
Mmd]
Eohfenmonaxid CO | Staub (mg/ Lrganische gastormige Snickstoffoxid MOX [mgf
il mar] EN m3) . b’&’h.rlﬂur;lg:I;::!JEEE (g ' I'-IrJr|31 B/ | abgasmassenstrom (g/s) | Abgastemperatur (°C)

1110 35 4 160 125 210
114% 32 T4 an 7.4 211
1240 k1] o] 111 9,12 185
1208 34 =1 1z 11,53 115
862 38 134 134 110 211
930 1B ] L3l b,b 2500
115 29 sk 105 12,2 196
110¢6 a0 &9 114 7.8 a0
1214 14 & 932 B, ¥ 202
11948 21 54 a5 5.99 279
1106 e ] 114 7.83 250
J70 3g [y ] 118 83,25 266
1023 15 E ] 111 ERE] F
1198 18 26 109 16,0 266
FETH] 16 30 130 6.6 250
56 28 ] 8% 7.29 297
745 19 34 a7 b2 236
1080 1 ER i s .01 279
1714 0 ET 111 4,27 271
555 19 &3 103 G20 169
S65 21 103 117 4,0 297
526 33 | 166 67 250
3oz 7 71 121 0.4 235
146E 31 100 LS E3 255
GBS 1 103 117 4.0 297
G55 21 103 117 4.0 297
1085 14 nu 146 3,52 164
170 34 S 102 11,58 315
1157 37 &7 150 13,62 194
565 21 103 117 4.0 297
SRS 21 EE] 11 4.0 FEN]
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Akumulacjia zeliwna, betonowa, nasada wodna / Cast iron accumulation, concrete, water cap
/ Gusseisenanhaufung, Beton, Wasserhaube / YyryuHpiil HakonwTens, 6eToH, BOOAHON Konnak

ILOSC ILOSE PIER-
WARSTW SCIENI
SERIA PRODUKTU AKCESORIA KOD PRODUKTU SREDNICA
MATERIAL | NUMBEROF | NUMBER OF
PRODUCT SERIES ACCESSORIES PRODUCT CODE DIAMETER LAYERS RINGS
MATERIAL
PROGUKTREL ZUBEHOR PRODUKT CODE EaLiJ:FstEE:% ANZAHL DER | ANZAHL DER
HE CEPVIN MATEPMAN | SCHICHTEN RIMGE
AKCECCYAPH] KOO NPOOYKTA
NPORYKTOB ANAMETP KOMMMECTBD | KONWMMECTBD
CNOEB KOSEL,
REN/M (LP) AKU/B//4/ 2/ 2 4
REN/L (L,P) ARLBAITDASNZ 5 10
ERIK/W, ROLLO/W,
ROLLO/W/B, Fessadiy akui: AKU/R/ f6/3/N2 Beton 3 6
KOZASAB/ENYD/RAN lacyjne MSA, Concrete
BIORN/W AKU/B/(B/2/V1 BRT 3 5
Accumulation
TORA/L cowls AKL/B/TO/50T 5 i0
TORASM Kumullerung- AKU/Re/3MNT 3 (i)
BJORN/W, ERIK/WY, shauben
KROZASABENY-
O/R/W, ROLLO/W, HakonurensHae AKU/Z/150/3 o 3 3
ROLLO/W/R KDINTRH :
Castiron
REN/L (L,P) TORA/L AKU/Z/150/5 Russelsen 5 5
Yyryw
REM/M (LP), TORA/M AKUZ/150/2 Y0 i 2 2
ERIK/W, KOZASABS
4 W k
ENYD/R/W, ROLLO/W, f,:;:? TURBODYM/ W /W2 Stal MY A M/
RCGIL0/WIR Water exchanger Stee|
BIORN/W Wasserau- TURBODYM, W/ WA Stahl N/A N/
stauscher CTans
TORASLREN/L L, F) Bopootmennnk | TURBGDYMAWAWAE /A M A
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MASA POJEDYNCZEGO :
ELEMENTU ;g::ljﬁfmzlg LABELPIECINIE UKLAD: PRATY
MASA EACZNA POJEMNOSC UKEADU
: WORKING AR-
WERHT SF ASNGLE WORKING RANGEMENT
TOTAL WEIGHT COMPONENT F'REEEUIHE CAPACITY SYSTEM SECURITY
GESAMTGEWICHT | GEWICHTEINEREIN- | oo | KAPAZITAT | SYSTEMSICHERHE [ ARECBABKON:
ZELMNEN KOMPOMNENTE
OBLUK BEC T SAEGUEE MOTEHLIAAN EEESP;EEE]TTE PAEOMEE
KOMITOREHTA NAENEHWE COMMALLEHWE
28 kg 7 kg
70 kg ! kg
42 kg 7 kg
41 kg 7 kg
70 kg 7 kg
N/A MN/A MNSA MN/A
42 kg 7 kg
70 kg w21 kg
T kg 21 kg
48 kg 21kg
15.01 kg MN/A 1oL Wezownica
Coil
2B o/
14.40 kg M/A o 0L Spule W
Karywka
16.52 kg N/A 15L
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ERIKW AKU ZELIWO

SRUBA/M&x16/DIN7991/10.9/CZERNIONA

Chimney outlet / Schornsteinabgang / Wylot spalin -
BrixogHoe oTBepCTUe ABMOXOOA K6-000008

SINUR/W/0/4,5

Upper ring / Oberer Ring Pierscien gomy -
/ BepxHee Konbuo PRO-000062503

SZNUR/W/P/K/10X1

Bottom ring / Oberer Ring / HuxHee konbuo

Pierscien dolny
PRO-000060732

- SZNUR/W/O0/K/8
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ERIKW - AKU ZELIWO
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1. Zdjac pokrywe gorna

1. Remove the top cover

1. Entfernen Sie die obere Abdeckung
1. CHUMWTE BERXHIOK KPBILLIKY

2. Zdjac boczne ostony

2. Remove side covers

2. Seitliche Abdeckungen entfernen
2. CHumKTE BOKOBBIE KpbILLKWY

3. Zdjac tylna ostone
3. remove the rear cover
3, Entfernen Sie die hintere Abdeckung. 3. cHUMWUTE 2A0HIOHO KPBLILKY

4, Zdjac gorny tacznik nadbudowy.

4, Remaove the top connector of the superstructure,
4. entfernen Sie den oberen Verbinder des Aufbaus.
4. CHUMWTE BEpXHUIA pa3bem HagcTpoWKN.

5. Umiescic dolny segment na wylacie spalin. Nastepnie kolejno srodkowy oraz gérny segment.

5. place the lower segment on the flue outlet. Then sequentially the middle segment and the upper
segment.

5. 5etzen Sie das untere Segment auf den Rauchabzug. Dann nacheinander das mittlere Segment und
das obere Segment.

5. YCTaHOBMTE HMMKHMWI CEMMEHT Ha BbIXOL ObIMOX0a. 3aTem NocnefoBaTeNbHO CREAHMA W BEPXHIA
CerMeHThI.
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BJORN - AKU ZELIWO

Gaérny piericien wraz z krazkiem akumulacyjnym i
wylotem spalin

Upper ring with accumulation disc and flue outlet

T

Oberer Ring mit Stauscheibe und Rauchabzug

BepxHee KONbLO € HAKONWTENLHLIM OWCKOM U BRIXOA0M
AbIMOXofa

~ SZNUR/W/O/4,5

e

Krazek akumulacyjny
Accumulation disc
___Akkumulationsscheibe
: HakonWuTenbsHbIN OWCK

SZNUR/W/O/4,5

Dolny piericien wraz z krazkiem akumulacyjnym

Bottom ring with accumulation disc

" Unterer Ring mit Stauscheibe

HusHers KONbUO C HAKONMMTENBHBIM IUCKOM
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KOZA AB ENYO R W - AKU ZELIWO
SRUBA/M6x16/DIN7991/10.9/CZERNIONA

Chimney outlet / Schornsteinabgang / Wylot spalin
BuixogHoe oTRepcTUE ghiMoxaaa K6-000008

SZNUR/W/0/4.5

Upper ring / Oberer Ring  Pierécien gy
/ BepxHee Konsuo PRO-000062503

SZNUR/W/P/K/10X1

Bottom ring / Oberer Ring / HuxHee konsuo
Pierscien dolny

PRO-000060732

SZNUR/W/O0/K/8
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KOZA ABENYO RW - AKU ZELIWO

4. Zdjac gérny lacznik nadbudowy. S 1. Zdjaé pokrywe goma
4, Remove the top connector of the T 1. Remove the top cover
superstructure. e —— e 1. Entfernen Sie die obere Abdeckung

4. CHAMWTE BEDXHUA Pazbem
HAACTPOWKMN.

4, entfernen Sie den oberen Verbinder Q | S 1 CHMMITE Be RO KpBILKY
des Aufbaus. — Mj

5. Odkrecic komin.

W jego miejsce przykrecic
przediuzenie wylotu spalin.
Przykrecic kamin.

5. Unscrew the chimney.

Screw the flue outlet extension
in its place. Screw the chimney
on.

5. schrauben Sie den Schorn-
stein ab. :
Schrauben Sie die Abgasver|an-
gerung an ihren Platz. Schrau-
ben Sie den Schornstein an.

5. OTERYTHTE ObiMOXOG.
MNpuKpyTHTE HAa MECTO
YANVMHWTENE BhIXOAa OAMOXOAA.
MpuKpyTHTE ObiNOxoa.

3. Zdjac tylng oslone
I_remove the rear cover
i. Entfernen Sie die hintere

Abdeckung.

- i EHI-'IMI;;T'E IAOHIOD KRBy

T

Y A

f

i

L5

2. Zdjac boczne nsh:n;y

2. Remove side covers

2. Seitliche Abdeckungen
entfernen

2. CHAMUWUTE BOKDBRIE
KEbILL KA

6. UMiescic aoiny segment na wylocie spalin. Nastepnie kolejno srodkowy oraz gérny segment.

&. place the lower segment on the flue cutlet, Then sequentially the middle segment and the upper segment.

6. Setzen Sie das untere Segment auf den Rauchabzug, Dann nacheinander das mittlere Segment und das obere Seg-
ment. 6. YETAHORMTE HIHHWA CeTMEHT HA BhiX0] AbIMOXOAA. 3aTeM NOCNeQOEATENBHO CREOHWN W BEPXHWH COrMEHTRI.
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ROLLO - AKU ZELIWO

1. Zdjac pokrywe gérng

1. Remove the top cover

1. Entfernen Sie die obere Abdeckung

1. CHH:;::;I.-‘IT-E BERXHIOW KPbILKY 3. Zdjac tylng ostong

2. Zdjac boczne ostony
2, Remove side covers
2. Seitliche Abdeckungen entfernen
2, CHIMATE DOKOBRIE KDbILLKK

4. 4, Umiedcic dolna czedd nasady na kominie,

4. Place the lower part of the caw| an the chimney,

4 Setren Sie den unteren Teil der Haube aul den Schornstein,
4. YETAHOBMTE HWKHKIG YaCTh KONMNAKa Ha Asimoxod.

6. Zatozyc piericien wraz z wylotem spalin

6. install the ring together with the exhaust outlet

6. den Ring zusammen mit dem Abgasauslazs montieren
G. YCTAaHOBMTE KONbLUD BMECTE C BRIMYCKHbIM OTEERCTHEM

602

3. remaove the rear cover

3. Entfernen Sie die hintere
Abdeckung.

3. CHUMTE aaﬂﬂﬁﬁ LY

-
1
o
-,
|
)
-1
0 =
s
_'-.--
—
L ==
—_— 1
—_ A
A
F
F
--‘-u
ﬁ -r
=
a
—-_-:‘_'_-u

FrFrrrrErry]

LY
i

5. Umiescic kolejno krazki akumulacyjne uszczelniajac
SEZnUrami;

- SZNUR/W/O/4,5 - miedzy krazkami oraz pod wylotem spalin
- SZNUR/W/O/K/B - miedzy dolnym krazkiem a podstawa

- SZNURMW/F/K/T0XT - miedzy gormym krazkiem a piericie-
niem gornym

5. Flace the accumulation discs one by one, sealing them
with ropes:

- rope W/ 0.5 - between the discs and under the flue outlet
- rope/W/O/KS8 - between lower disc and base

- rope/W/P/K/10X]1 - between the upper disc and the top ring
5. die Stauscheiben nacheinander auflegen und mit Seilen
verschliefen:

- 5eil/W/0/4.5 - zwischen den Scheiben und unter dem
Rauchabzug

- Seil /WMD/KSE - zwischen der unteren Scheibe und dem
Boden

- Seil /W/P/KATOX]T - zwischen der oberen Scheibe und dem
oberen Ring

5. YCTRHABNWBANTE HAKOMWTENBHBIE OACKK OQUH 32 BEyriam,
YTINOTHRA WX BEDEBKAMMN.

- gepesxka/W/0/4.5 - Mesny QUCKaMI U NMoO BhIXOO0M
AbIMOXO03

- gepeska/W/O/K/B - MeXRLDY HVAHMM ZHCKOM ¥ DCHOBIHMEM
- kaHaT/W/P/R/TOXT - mexay BepXHUM OUCKOM 1 BEPXHWM
KOMb oM



PL/EN/DE/RU

REN M, TORA M- AKU ZELIWO

Gérny pierscien wraz z krazkiem akumulacyjnym i

o ___T:_______LI___________:_ /7 wylotem spalin
(e r H‘*'“:ﬁf'-"""ﬁ- A gl ; , : ]
L2 ) e Upper ring with accumulation disc and flue outlet
-'::.-_::-"" .I' \ ——— i i,x b !"'*.
[ __I_-" A1 ! "-:-"-. e \ -17-'-'-_-| ' ' '
| I“ | Wﬂf = }:?}4" | \ | Oberer Ring mit Stauscheibe und Rauchabzug
[ _J‘a t‘ah .::?_,-f'l j | BepxHee KGNBLO C HAKOMWTENLHBIM IUCKOM U BBIXGOM
.lu-_:_ﬁ *-._\;_ﬂ_"._ ) o "'__:,.; ; I.
. B e A re=— phiMOXofAa
i 'II!-.- | ™ T :z_‘i.LF,.-"".' I'll i
e L e =
B P M g - e
[T ~ e [ ] |
I'| b | tl Py | |: | .L_:‘-:__ __..i:"__ ',. i
Ll -II-— - .: | ___L\I-: o §
| Ao — | |
L# [ Ld

-l TRy _ SZNUR/W/0/4,5

Dolny pierscien wraz z krgzkiem akumulacyjnym
~LCgottom ring with accumulation disc
Unterer Ring mit Stauscheibe

HuxHee KonbUO € HAKONKWTEALHBIM ANCKOM
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RENL, TORA L- AKU ZELIWO

If || A=l [l e |I|
‘

ks
o
|

" W

e
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Gérny pierscien wraz z krazkiern akumulacyjnym i
wylotem spalin

Upper ring with accumulation disc and flue outlet

-~ Oberer Ring mit Stauscheibe und Rauchabzug

BepxHee KoNbUo € HAKOMWTENBHBIM QUCKOM W BRIXTO0M
AbiMOxXan4

_SZNUR/W/O/4,5

Krazek akumulacyjny

Accumulation disc
~—Akkumulationsscheibe

HakonurensHen Quck

SZNUR/W/O/4,5

Krazek akumulacyjny

Accumulation disc
“Akkumulationsscheibe

HakonwWTenbHbIKM AWCK

~ SZNUR/W/O/4,5

Krazek akumulacyjny

Accumulation disc

Akkumulationsscheibe
- HakonutenbHbIA OWCK

_ SZNUR/W/O/4,5

Dolny piericien wraz z krazkiem akumulacyjnym

Bottom ring with accumulation disc

- Unterer Ring mit Stauscheibe

HuaHee KoNbUO € HAKONWTENEHBIM AN CKOM



ERIK_W - AKU_BETON

2 Zdjac boczne ostony
2. Remove side covers \
s

2. Seitliche Abdeckun-

gen entfernen R
2. CHwmuTe Bokoeble

K bILL KM

PL/EN/DE/RU

1. Zdjac pokrywe kamienng gorna
1. Remove the stone top cover

1. Entfernen Sie die obere Steinabdeckung

1. CHUMWTE BERXHIOH KPLILWKY KaMHA

4. 7djac gorny facznik nadbudowy.

structure.

_-4. Remove the top connector of the super-

4, entfernen Sie den oberen Verbinder des

Aufbaus.

4, CHAMWUTE BEPXHWA PA3BEM HA[CTPOWMKN,

5. Umiescic kolejne pojedyncze
7 3 segmenty akumulac) kamienne],

i)
)

Y

N

5. Place the indivi-
dual stone accumu-
lation segments one
by one.

5) Legen Sie die
einzelnen Steinan-
haufungssegmente
nacheinander an.\
5. ¥craHoruTe
OTAENkEHRE
CerMeHThLl Ana
HaKONNeHWA KaMHer
OAWH 32 OpYyTUM,

3. Zdjac tylna ostane
3. remove the rear

 cover
‘3. Entfernen Sie die

hintere Abdeckung.
3. CHUMWTE 2afHKHO
I"-'.pb-ﬂ_lJH:f
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KOZA_AB_ENYO_R_W - AKU BETON

1. Zdjac pokrywe géma
1. Remove the top cover
TS 1. Entfernen Sie die obere Abdeckung
-1 1. CHAMMTE BERIHIN KpbILKY
— E o f e
'

i \
N ) D
M T M 4, £djac gorny tacznik nadbudowy.
T, @
e . £

4, Remove the top connector of the superstructure.
4. entfernen Sie den oberen Verbinder des Aufbaus.
8, CHAMKWTE BEDXHWA pastem HagcTpoMKN.

~ 5, Umiescié kolejno pojedyncze
segmenty akumulac) kamiennej
&, Place the individual stone accumulation
segments one by one

5. die einzelnen Steinanhau-
fungssegmente nacheinander
platzieren

5. MNomectnTe oTAENbHBIE
CErMEHTBI OANR HAKOMNEHWR
KaMHEN OONH 33 ApYTHM

.

/.a/";:?fff.“';/ D

£5

[}

-3, Zdjac tylnz ostone
3. remove the rear cover
3. Enifernen Sie die hintere
Abdeckung. 3. cHumuTe

IA[THIOK KPBILLIKY

|+ 4

e

—
T = — -

2. Edjqf boczne ostony =
2. Remove side covers
2. Seitliche Abdeckungen \3.*

entfernen % S »,
2. CHWMKUTE GOKOBBIE . l",.-:u‘f,m‘“’

i e i
KpBILLIKW T
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TORA M - AKU BETON

—— A Umiescic kolejno pojedyncze segmenty akumulacji kamienne|

’/};’f na stelazu

Place the individual stone accumulation segments one by one
/ on the frame

Legen Sie die einzelnen Steinansammlungssegmente nache-
inander auf den Rahmen

MomecTuTe OTOEALHbLIE CETMEHTHI ANA HAKOMISHARA KaMHEeR
OguH 33 APYTHM Ha pamy
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TORA L - AKU BETON

e ~ S

W,
\Q‘\:C_h . ———

i .II e J— , ml"'.
W R LR
? e o “\\“. Umiescic kolejno pojedyncze segmenty akumulacji kamiennej
R, “) pastelazu
|'|l A T———— X -"-.\___ ]
\ i - Place the individual stone accumulation segments one by one
"»:}x e —— . on the frame
Bl E e - !
. S— 3 wrpm y
. e . Legen Sie die einzelnen Steinansammlungssegmente nache-
; | inander auf den Rahmen
i f
| - .
b s g ; MoMECTUTE OTAENLHBIE CETMEHTRI ANA HAKOMNEHWA KaMHER
L1 e, .\-\"'\.._
‘;%\ e = ¥ OgWH 33 APYTUM Ha pamy
e o - l,r'r-
e e
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BJORN W - AKU BETON

L)
3
‘\ h

Umiescié kolejno pojedyncze segmenty akumulacji kamiennej
na stelazu

Place the individual stone accumulation segments one by one
on the frame

Legen Sie die einzelnen Steinansammlungssegmente nache-
+ inander auf den Rahmen

MomecTuTe oTEENBHBIE CETMEHTHE GNA HAKOMNEHWA KaMHeR
OOMH 32 SPYTMM Ha pamy
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RENL - AKU BETON

R e — “.. nastelazu

" -

R
-_'.\ ‘_--..‘ s , __.;:J \ 'l._".
\"\Hh e . Umiescic kolejno pojedyncze segmenty akurmulacji kamiennej
=Y

~ Place the individual stone accumulation segments one by one
on the frame

" Legen Sie die einzelnen Steinansammlungssegmente nache-
* inander auf den Rahmen

MoMecTUTe OTAENbHBIE CETMEHTRI ANA HAKONNEHWA KaMHER
OgWH 33 APYTUM Ha pamy
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REN M - AKU BETON

~ Umiescic kolejno pojedyncze segmenty akumulacji kamiennej
na stelazu

Place the individual stone accumulation segments one by one
on the frame

Legen Sie die einzelnen Steinansammlungssegmente nache-
inander auf den Rahmen

MomecTvTe oTEENBHBIE CETMEHTbE GNA HAKOMNEHWA KaMHeR
OOMH 32 QPYTMM Ha pamy
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PL/EN/DE/RU

ROLLO W - AKU BETON

- Zdjac pokrywe gorng

. Remaove the top cover

. Entfernen Sie die obere Abdeckung
. CHUMKTE BEPXHIOI KPLILLKY

— el

. Zalozyc pokrywe gorna

. attach the top cover

. die obere Abdeckung anbringen
. MPUKPENUTE BEPXHIO KPbILLKY

bed  Lad ek Lad

2. Umiescic kolejno pojedyncze segmenty akumulacji
kamienne]

2. Place the individual stone accumulation segments
one by one

2. die einzelnen Steinanhaufungssegmente nacheinan-
der platzieren

2. MNomecTnTe OTOERNBHLIE CErMeHTbl ANA HAKoNNEeHWA
KamHeW oguH 3a Apyrim
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BJORN_W MONTAZ NASADY WODNEJ / BJORN_W INSTALLATION OF A WATER ATTACHMENT /
BJORN_W EINBAU EINES WASSERAUFSATZES /BJORN_W YCTAHOBKA BOOAAHOIO KONMMAKA

wersja boki | pokrywa stalowe / Steel side and lid version / Seiten- und Deckelausfuhrung aus
Stahl / ncnonnenwe co cTanbHbIMW BOKOBUHAMM W KPbILLIKOWNA

5,
.
i
.
g
e —

= —— i B _L..‘_u.'\-\."'?'

1. Zdjad pokrywe kamienng gorng
3. Zatozyc pokrywe kamienna gérng

"~ 1. Rernove the stone top cover

3. Replace stone top cover

1. Entfernen Sie die obere Steinabdeckung
3. Bringen Sie die obere Steinabdeckung wieder an.

1. CHUMMWTE BEpXHIOK KpPBILLKY KamMHs
3. YCTaHOBWTE Ha MeCTO BERXHIOW KPhILLKY

~ 2. Umiesci¢ od gory nasade wodna

2. Place the water attachment from above
2. den Wasseraufsatz von oben aufsetzen

2. YCTaHOBWTE Hacaflky ANA BOfLI CEEpXY

UWAGA: W tylnej oslonie zastosowano wyciecia pod przylacza hydrauliczne

NOTE: The rear cover has cut-outs for hydraulic connections

HINWEIS: Die hintere Abdeckung hat Aussparungen fur die hydraulischen Anschliisse
NMPUMEYAHME: B 3agHen KpblluKke MMEKTCA Bhipesbl ANA rMApasnuyecknx CoegnHeHnn
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wersja boki i pokrywa kamien / side and cover stone version / Seiten- und Decksteinversion /

GoKoBaA M NOKPOBHAA KaMeHHaA BepcuA

1. Zdjac pokrywe kamienna gérng
3. Zatozyd pokrywe kamienng gorng

1. Remove the stone top cover
3. Replace stone top cover

1. Entfernen Sie die obere Steinabdeckung
3. Bringen Sie die obere Steinabdeckung wieder an.

1. CHAMKTE BEPXHIO KPbILWKY KaMHA
3. YCTaHOBKMTE Ha MECTO BERXHIOW KpbillKy

2. Umiescic od gory nasade wodng
2. Place the water attachment from above
2. den Wasseraufsatz von cben aufsetzen

2. ¥YcTaHoBWTe Hacadky 4NA Bogbl CEepXy

UWAGA: W tylnej oslonie zastosowano wyciecia pod przylacza hydrauliczne

NOTE: The rear cover has cut-outs for hydraulic connections

HINWEIS: Die hintere Abdeckung hat Aussparungen fiir die hydraulischen Anschliisse
NMPUMEYAHME: B 3agHen KpblliKe MMETCA Bbhipesbl ANA MMAPasnuyecknx CoegnHeHnn
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ERIK_W - TURBODYM 1. Zdjac pokrywe gdrng
1. Remove the top cover
i - 1.Entfernen Sie die obere Abdeckung
N 1. CHAMMTE BEPXHINIO KPbILLKY

4. Remove the top connector of the superstructure.
¥ 4, entfernen Sie den oberen Verbinder des Aufbaus.
4. CHUMUTE BEPXHMIA PAasbemM HALCTPONKKY,

_—5. Umiesac nasade wodng
o na wylocie spalin

5. Place the water cap
an the flue outlet

5. die Wasserkappe auf
den Rauchabzug setzen
S5 ¥cranoBuTe BOOAHOW
KOMNMNauoK Ha BhIXxogHoe
oTEepCTue AbiIMoXoaa

/

ff‘l'f!i"f;

% /

b

P,

S aarrsanrs

&

-3, Zdjac tylna oslone
= 3. remove the rear
cover

3. Entfernen Sie die
hintere Abdeckung.
3. CHUMWTE 3a[HHI0
KPBILLUKY

2. Zdjac boczne ostony
2. Remove side covers
2. Seitliche Abdeckun-
gen entfernen

2. CHumuKTe BoKOoEBIE
KPbILIKK
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KOZA_AB_ENYO_R_W -TURBODYM e dina

1. Remove the top cover
1. Entfernen Sie die obere Abdeckung

= e 25 1. CHAMKUTE BEPXHION KPLILLKY
5. Odkrecic komin. W jego miejsce - — “ -

preykrecic przediuzenie wylotu (f -) N -
" .

Pty Foepaselcinmn, M 4. Zdjac garny kacznik nadbudowy.

5. Unscrew the chimney. Screw -
the flue outlet extension in its ity wﬂ*"w 4. Remove the tap cannector of the superstructure,

: - 4 entfernen Sie den oberen Verbinder des Aufbaus:
place. Screw the chimney on. / _ i ; ;
5. schrauben 5ie den Schornstein hediyichoatl et siaiiol R sk ot
ab. Schrauben Sie die Abgasver- ' <
langerung an ihren Platz. Schrau-
ben Sie den Schornstein an.
5. OTRPYTWTE OBIMOXOS,
MNpurkpyTHTE HA MECTO

YONWHWTEND BbIXOHa ObIMOX003.
lIpUKpYTHTE ObiIMOXO/.

Z
|-.

B Umiescid nasade wodng
na wylocie spalin
iy 6. Place the water cap on the
flue outlet
6. die Wasserkappe auf den
Rauchabzug setzen

A
f‘ffﬂ_ 5.VCTaHoBUTE BOJAHOW KONMAYOK
/’/’ ": Ha BhIXOOHOE OTBEPCTHE
il 1 gsimoxoga
:"“ltq._.,. Q
S
:."._"'h \
=\ N
LLLL.-.-"'L\. i;.::
i
e [
| .-". " T
Al 3. Zdjac tylna ostone
1. remove tha fear covor
; 1. Entfernen Sie die hintere
2. Zdjat boczne ostony Abdeckung.
2. Remove side covers I CHUMMTE 2ANHION KPBILLKY
2. Seitliche Abdeckungen
entfernen
2. CHWMWUTE GOKDBBIE
KpBILLIKK .

o

.f.

*7. Wykonad kroki 1 -4 w odwrotne] kalejnodci. / *7. Perform steps 1-4in reverse order. / *7 Fidhren Sie die Schritte 1 - 4 in
umaekehrter Reihenfolge aus. / *7, Beinondwme wark 1 -4 g oGpaTHOM Nopaike,

UWAGA: W tylnej ostonie zastosowano wyciecia pod przylacza hydrauliczne

NOTE: The rear cover has cut-outs for hydraulic connections

HINWEIS: Die hintere Abdeckung hat Aussparungen fiir die hydraulischen Anschliisse
NMPUMEMAHME: B 3agHeil KpblllKe MMeOTCA Bbipe3bl ANA rMAPaBnuyecknx coeguHeHnn
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PL/EN/DE/RU

1. Zdjac pokrywe kamienna gorna
3. Zatoiyd pokrywe kamienng gorng
1. Remove the stone top cover

3. Replace stone top cover
1. Entfernen Sie die obere Steinabdeckung

3. Bringen Sie die obere Steinabdeckung wieder an,
1. CHUMWTE BEPXHIOK KPbIWKY KaMHA
3. YCTaHoBWMTE Ha MECTD BEPXHIO KphILWKY

2. Umiesci¢ od gory nasade wodna

2. Place the water attachment from above
2. den Wasseraufsatz von oben aufsetzen

2. YcranoBwTe Hacagky ANA BOALI CEEpXY

UWAGA: W tylnej oslonie zastosowano wyciecia pod przytacza hydrauliczne

NOTE: The rear cover has cut-outs for hydraulic connections

HINWEIS: Die hintere Abdeckung hat Aussparungen fiir die hydraulischen Anschliisse
NMPUMEYAHWE: B 3agHei KpblluKe MMEKTCA Bbipesbl ANA rUApasnnyecknx coeuHeHnin
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RENLP({ MONTAZ NASADY WODNEJ) 1. Zdjac pokrywe kamienna gérng

) 3. Zatozy< pokrywe kamienng gorng
S e 1, Remove the stone top cover
- 3. Replace stone top cover
"= 1, Entfernen Sie die obere Steinabdeckung
3. Bringen Sie die obere Steinabdeckung wieder an.
1. CHUMUTE BEPXHICK KPLILIKY KaMHA
3. YCTaHOBMTE Ha MECTO BERXHIDID KPBILLIKY

2. Umiescic od gory nasade wodna
2. Place the water attachment from above

2. den Wasseraufsatz von oben aufsetzen

2. YcraHoBuTe Hacagky ONA EOfbl CBEPXY

UWAGA: W tylnej oslonie zastosowano wyciecia pod przylacza hydrauliczne

NOTE: The rear cover has cut-outs for hydraulic connections

HINWEIS: Die hintere Abdeckung hat Aussparungen fiir die hydraulischen Anschliisse
APUMEYAHMUE: B 3agHein KpblluKe MMETCA Bbipe3bl ANA rMMOpasnuyecknx CoegnHeHnin
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TORA L { MONTAZ NASADY WODNE))
1. Zdjac pokrywe kamienna gérna
Vo 3. Zalozyc pokrywe kamienna gérna
’ T~ 1. Remove the stone top caver
—— e 3. Replace stone top cover

t;';bq j) :I__‘;:;';:P ~~ 1. Entfernen Sie die obere Steinabdeckung
fqrqf% — M#ﬁﬁ 3. Bringen Sie die obere Steinabdeckung wieder an,
“”%% o 1. CHUMWUTE BERXHIO KPBILUKY KaMHA
/4’% &LNW 3. YeTaHoBUTE Ha MECTO BEPXHIOI KPBILWKY
€=
K"ﬂ-___“_/@/ ] 2. Umiescic od gary nasade wodng

2. Place the water attachment from above

2. den Wasseraufsatz von oben aufsetzen

2, YeraHoBuTe Hacagky ons Baflbl CBEPXY

UWAGA: W tylnej oslonie zastosowano wyciecia pod przylacza hydrauliczne

NOTE: The rear cover has cut-outs for hydraulic connections

HINWEIS: Die hintere Abdeckung hat Aussparungen fir die hydraulischen Anschliisse
NAPUMEYAHMUE: B 3agHein KpblluKe MMEIOTCA Bhipe3bl ANA rMapasnnyecknx CoOegnHeHnn
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ROLLO W ( MONTAZ NASADY WODNEJ)

. Zdjac pokrywe gorna

. Remove the top cover

. Entfernen Sie die obere Abdeckung
- CHUMUTE BEPXHIOK KPBILLKY

. Zatozyc pokrywe gérng

- attach the top cover

. die obere Abdeckung anbringen
.NPUEKpennTe BERXHIO KPbIWKY

/N
N |
O
N

2. Umiescic od gory nasade wodna

2, Place the water attachment from above
2. den Wasseraufsatz von oben aufsetzen
2. YcTanoBWTe Hacagky ANA BoObl CBepXy

- X
g L
R e iy, N

UWAGA: W tylnej ostonie zastosowano wyciecia pod przylacza hydrauliczne

NOTE: The rear cover has cut-outs for hydraulic connections

HINWEIS: Die hintere Abdeckung hat Aussparungen fiir die hydraulischen Anschliisse
NMPUMEYAHWME: B sagHei KpbillKe UM2IOTCA Bbipe3kl ANTA rTMApaBnuYecKknX coegnHeHni
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Utylizacja / Disposal / Entsargung | YTunuaauus | Elimination / Eliminagéo / Smaltimento [ Eliminacion /
Havittaminen [ Likvidacia [ Iskoristenje [ Utilizare / Odstranjevanje [ Aia8zon

PL / Sposob utylizacji opakowania | produktu wycofanego z uzytku.

Zaleca sig nasigpujacy sposob utylizacjl opakowania i niepotrzebnego produkiu wycofanego z uzytku.
Opakowanig:

a) elementy z drewna { paleta jednorazowa) wiozyc do kontenera z segregowanym odpadem. b) cpakowanie

z tworzywa szlucznego whozyt do kontenera z segregowanym odpadem. c) sruby | uchwyty oddac do punkiu
skupu surowcow wtormych d) torebke z separatorem wilgoci{dotyczy wysylek eksportowych realizowanych droga
morskg) odloZye do odpadu segregowanago.

Produkt wycofany z uzytku:

a) ceramike szklang zdemontowac | odiozyc do kontenera z odpadem segregowanym, b) uszczelnienia | cegly
szamotowe/okladziny wewnetrzne odioizys do kontenera odpadami komunalnymi/ budowlanymi, c) elementy
metalowe urzadzenia oddac w punkcle skupu metall/surowcow wlornych.

EN / How to dispose of packaging and end-of-life product.

It is recommended fo dispose of the packaging and unnecessary end-of-life product as follows.

FPackaging:

{a) wood paris ( disposable pallet) put into the container with segregated waste. (b) plastic packaging put into
the container with segregated waste. {c) give the screws and handles to the recycle collection point {d) moisture
separator bag({applies to export shipments made by sea) put into the segregated waste.

Discontinued product:

{a) dismantle the glass ceramics and put them in the container with segregated waste, (b) put the seals and
chamotte bricks/interior coverings in the container with municipal/construction waste, (c¢) give the metal parts of
tha appliance to a metalrecyclable materials collection point.

DE / Entsergung von Verpackungen und End-of-Life-Produkten.

Fur die Entsorgung der Verpackung und des nicht mehr benotigien Altprodukts wird die folgende Methode
empfohlen.

Verpackung:

{a) die Holzteile (Einwegpalette) in einen Container mit getrennten Abfdllen geben b) die Kunststoffverpackungen
in einen Container mit getrennten Abfallen geben c) die Schrauban und Griffe bei giner Recyclingsammelstells
abgeben d) den Feuchligkeitsabscheiderbeutal (gilt fur Ausfuhrsendungen auf dem Seeweqg) in getrennte Abfalle
geben.

Weggeworfenes Produkt:

(a) die Glaskeramik zerlegen und in den Container flr getrennte Abfalle geben, b) die Dichtungen und Schamoite-
steine/-einlagen in den Container fir Siedlungs-/Bauabfalle geben, c) die Metallteile des Gerats bei giner Metall-/
Werlstoffsammelstelle abgeben.

RU / ¥Tunuaaumn ynakoBKu ¥ oTCNYXWELIEro CEOW CPOK NPOAYKTA.

PekomeHgyeTcA cNegyiolwMi cnocob yTuNuaaumy yNakoBk W HEHYXHOTO OTCAYXWBLLEND CBOA CPOK NPoayKTa.
Ynaxkoexa:

(@) nono#uTe AepeBfHHLIE YACTH (OOAHOPAZ0BLIF NOAA0H) B KOHTEAHED € OTABNAEMEIMK oTX0AaMK. (B) NONOXKTE
NNACTUKOBYI0 YNAKORKY B KOHTEAHED C OTOENAEMBIMK OTX00aMW. (C) CASTE BUMTE M PYUYKK B MyHKT NPUEME
BTOPCEIDLA (d) NONOHWTE BNArooTABNUTENEHEM MEWOK (MDUMEHAETCA K JKCNOPTHHIM MPY3aM, oTNPasnaeMeiM No
MORHG) B OTABNAEMEIE DTXOOE

BriGpoluenHsi@ npoaykT:

{a) AEMOHTHPOBATE CTEKNOKEPAMUKY Y NOMECTHTE B2 B KOHTEAHED C OTARNREMLIMA OTXOOaMK, (D) NOMECTUTE
YILNOTHEHWA i LAMOTHBIE KMDNWYW/BHYTPEHHOCTH B KOHTEAHED C KOMMYHANBHBIMA/CTPOWTENEHBIMKA OTXO0EMM, (C)
caaTth METannnydeckwe JYactd npubopa 8 nyukr cBopa matanna/nepepabateiBaeMiix MaTEpUanoe.

FR  Elimination de I'emballage et du produit en fin de vie.

La methode suivante d'elimination de I'emballage et du produit en fin de vie non utilise est recommandee.
Emballage ;

(a) mettre les parties en bois (palette jetable) dans un conteneur de déchets séparés. (b) mettre I'embaliage en
plastique dans un conteneur de déchets séparés. (c) donner les vis et les poignées a un point de collecte de
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recyclage. (d) mettre le sac separateur d’humiditeé {s'applique aux expéditions d'exportation effectuées par voie
maritime) dans les dechets separes.

Produit mis au rebut

{a) démontar las vitrocéramiques et les mettre dans le conteneur avec les déchets trigs, (b) mettre les joints et les
briquesfinteriaurs de chamotte dans le conteneur avec les déchels communaux/de construction, (c) donner les
parties metalliques de Fappareil 2 un point ce collecte des métaux/matériaux recyclables.

PT / Eliminagao de embalagens e produtos em fim de vida util.

0 seguinte método de descarte da embalagem e do produto em fim de vida desnecessario & recomendado.
Embalagem:;

{a&) colocar as pecas de madeira {palete descartavel) em um cont&iner com residuocs segregados. (b) colocar a
embalagem plastica em um contéiner com residuos segregados. (c) dar os parafusos e algas a um centro de
reciclagem. (d) colocar a bolsa separadora de umidade (aplicavel a remessas para exportagio por via marilima)
em residuns segregados.

Froduto descartado:

(a) desmontar as cermicas de vidro e coloca-las no recipiente com os residuos segregados, (b} colocar os
selos e tijolosfinteriores de chamotte no racipiente com os residuos comunsiconstruidos, (c) entregar as pecas
metalicas do aparelho a um ponto de coleta de metal/materias reciclaveis,

IT / Smaltimento dell'imballaggio e del prodotto a fine vita.

Si raccomanda |l seguente metodo di smaltlimento dell'imbzallaggio e del prodotio a fine vita non necessario.
Imballaggio:

{a) mettere le parti in legno (pallet a perdere) in un contenitore per rifiuti differenziati. (b) mettere [imballaggio in
plastica in un contenitore per rifiuti differenziati. {c) consegnare le viti e le manigle a un punto di raccolta peril
nciclaggio. (d) metlere il sacco separatore di umidita (si applica alle spedizioni di esportazione via mare) nei rifiuti
differenziati,

Prodotto scartato;

{a) smaontare la vetroceramica e metterla nel contenitore con | nfiuti differenziat, (b) metlere le guarnizioni & | mat-
tonifinterni di chamotte nel contenitore con i rifiuti urbaniledilizi, {c) consegnare le parli metalliche dell'apparecchio
a un punto di raccolta di metalli/materiali riciclabili.

ES [ Eliminacion de envases y producto al final de su vida atil.

Se recomienda &l sigulente método de eliminacion del envase y del producto al final de su vida Gtil que no se
neceasite.

Embalaje;

(a) depositar las piezas de madera (palé desachable) en un contenedor con residuos segregados. (b) depositar
los embalajes de plastico en un contenedor con residucs segregados. (c) entregar los tornillos y las asas enun
punto de recogida de reciclaje (d) depositar |a bolsa separadora de humedad (se aplica a los envios de exporta-
cion realizados por via maritima) en residuos segregados,

Producto desechadao:

(a) desmontar la vitroceramica vy depositarla en el contenedor con los residuos segregados, (b) depaositar las
juntas y los ladrillos/interiores de chamota en el contenedor con los residuos urbanos/construccion, {c) entregar
las partes metalicas del aparato a un punto de recogida de metales/materiales reciclables.

Fl/ Pakkauksen ja kdytosta poistetun tuctteen havittaminen.

Pakkauksen ja tarpeettoman lopputuotteen havittamiseen suositellaan seuraavaa menetelmaa.

Fakkaus:

(a) laita puuosat | kertakayticlava) lajiteltua jatetta sisaltavaan astiaan. b) laita muovipakkaus lajiteltua jatetta
sisalldvaan astiaan. ¢) anna ruuvit ja kahvat kierratyskerayspisteeseen. d) laita kosteudenerotinpussi (koskee
meritse tapahtuvia vientilahetyksia) lajiteltuun jatteesaen.

Kaytosta poistettu tuote;

(@) purkaa lasikeramiikka ja laittaa sen lajitellun jatteen mukana olevaan astiaan, b) laittaa tivisteet ja shamottitii-
let/sisatilat yhdyskunta-frakennusjatteen mukana clevaan ashtiaan, c) antaa laitteen melalliosat melallin/kierraty-
smateriaalian kerayspisteesean.
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SK / Likvidacia obalov a vyrobku po skonéeni Zivotnosti.

Odporiéa sa nasledujici sposob likvidacie obalov a nepotrebného vyrobku po skonceni Zivotnost.

Balenie:

(a) drevené Easti | paleta na jedno pouZitie) vioZte do kontajnera s triedenym odpadom. b) plastové obaly vioZte
do kontajnera s triedenym odpadom. ¢} skrutky a rukovate odovzdaijte do recyklaéného centra. d) vrece s odlugo-
vacom vihkosti (plati pre vyvoz zasielok po mori) vieZte do tnedeného odpadu.

Vyradeny vyrobok:

(@) rozoberte sklokeramiku a dajte ju do kontajnera s triedenym odpadom, b) tesnenia a samotovea tehly/vndtar-
nostl dajte do kontajnera s komunalnym/stavebnym odpadom, c) kovové casti spotrebica odovzdajte do zbeme
kovov/recyklovatelnych materialov.

HR |/ Kako zbrinuti ambalazu i proizvode koji su istekli.

Sliedece se preporucuje za zbrinjavanje ambalaZe | neiskoriStenog proizvoda koji je Istekao.

Paket:

a) drvene elemente (paleta za jednokratnu upotrebu) treba odloZiti u spremnik s odvojenim olpadom. b} plastiénu
ambalaZu odloZiti u kontejner s odvojenim otpadom. ¢} vijke | ru¢ke treba odnijeti na sabirno mjesto za matenjale
koji s& mogu reciklirati d) vrecicu sa separatorom vliage (odnosi se na lzvozne posiljke morem) treba staviti u
odvojeni olpad.

Proizvod koji se vise ne proizvodi:

a) demontirati staklokeramiku | odloZiti je u kontejner s odvojenim otpadom, b) postaviti brive | Samotne opeke/
unutarnje obloge u kontejner s kemunalmim/gradevinskim otpadom, ) metalne dijelove uredaja odnijeti na metal/
sabirno mjesto sekundamih sirovina.

RG [ Eliminarea ambalajelor si a produsului la sfargitul ciclului de viata.

Se recomanda urmatoarea metoda de eliminare a ambalajului 51 a produsulul nefolosit la sfarsitul ciclului de viata.
Ambalare;

(@) puneli piesele din lemn { palet de unica folosinta) intr-un container cu deseurn separate. (b) puneti ambalajele
din plastic intr-un container cu deseuri separate. (c) dati suruburile si manerele la un punct de colectare pentru
reciclare (d) puneti sacul separator de umiditate (se aplica |a transporturile de export efecluate pe mare) in
aeseurn separate.

Produs aruncat:

{a) demontati ceramica de sticla si puneti-o in containerul cu deseuri separate, (b) puneli sigilile si caramizilefinte-
ricarele de samotd in containerul cu deseuri comune/deseuri din constructi, (c) dati partile metalice ale aparatului
la un punct de colectare a metalelor/materialelor reciclabile.

Sl | Odstranjevanje embalaze in izrabljenaga izdelka.

Priporoéamo naslednji nacin odstranjevanja embalaZe in nepotrebnega izrabljenega izdelka.

Pakiranje:

(a) lesene dele { paleta za enkratno uporabo) cdloZite v zabojnik z loéenimi odpadki (b) plastiténo embalaio odlo-
Zite v zabojnik z lo€enimi cdpadki () vijake in roaje oddajie centru za reclkliranje (d) vretko za loCevanje vlage
(velja za izvozne posiljke po morju) odloZite v lotene adpadke,

Zavrzen izdelek:

ia) razstavite steklokeramiko In jo odlozite v zabojnik z locenimi odpadki, (b) tesnila in $amotne opeke/vmesnike
odloZite v zabojnik s komunalnimi/gradbenimi odpadki, {c) kovinske dele naprave oddajte v zbiralnico kovin/
reciklabilnih materialov.

SE [ Bortskaffande av forpackningar och uttjanta produkter.

Foljande metod rekommendaras for boriskaffande av forpackningen och den obehavliga uttjanta produkien.
Forpackning:

(a) Lagg tradelarna (engangspall) | en behallare med sorterat avfall. b) Lagg plastforpackningen | en behallare
med sorterat avfall. c) Lamna skruvarma och handtagen till en atervinningscentral. d) Lagg fukiseparatorpasen
{galler for exportforsandelser till sjoss) | sorterat avfall,

Kasserad produkt:

(a) demontera glaskeramiken och lagg den i behallaren med sorterat avfall, b) lagga tatningarma och chamatte-
stenarna/det inre fodret i behallaren med kommunalt avfall/byggnadsavfall, c) lamna apparatens metalldelar till en
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insamlingsplats for metall/atervinning.

NO / Hvordan kaste emballasje og utrangerte produkter.

Felgende anbefales for avhending av emballasje og ubrukt utgatt produkt.

Fakke:

a) treelementer {engangspall) skal legges | en container med segregert avfall. b} legg plastemballasjen | en behol-
der med segregert avfall. ¢) skruer og handtak skal bringes til et innsamlingssted for resirkulerbare matenaler d)
an pose mad fuktutskiller (gjelder eksportforsendalsar til sjes) skal legges | segregert aviall.

Utgatt produkt:

a) demonter glasskeramikken og plasser den | beholderen med det segregerie avfallet, b) plasser tetningene og
chamotte-klossenefinnvandig kledning | beholderen med kemmunaltbyggeavfall, c) ta apparatels metalldeler til
metallet’ sekundaert innsamlingssted for ravarer.

GR / Nwe¢ va atmoppiyeTE T CUTKEVATIQ Kol To TTpoiov oTo TEAog Tou KikAou {wiig Tou.

ZuvigTarta n akdhouln yEbodoc amoppipng TNg cudkeuvadiac Ko Tou avemBUpnToU Tpoidviog oTo TEAoC Tou
KUkAQU fwng Tou.

Lugkeuaoia:

(@) ronmoBenare 1o E0Ava pEpn [ Takita mag yprong) o Soyxeio pe hiaywpioyeva anopinia (B) tomoBeToTE
Y TTAOOTIKA ouokiuooia oE GoxEio g dioywpiopiva amdaBinta (y) Swote nic Bibec kan Tic AaPéc OE KEVTRO
avarukAwong (&) tomoBernoTe TN oakovAa SioxweidPol uypadiag (OY0E YO EEQYWYIKES OTTOOTOALS TTOU
TTRayuaToTTooUVTa HEow Bahkdoong) oE Siaywpiopiva amaBinTa.

AtTroppipBey Tpaiov:

(@) amoouvappohoyoTe Ta vaAoKEpapIKG KOl BAATE Ta oTov TEMEKTN PE TO Siaywpopiva amofinra, (B) BaiTe 1ig
ggpayidic kal Ta TolPAa/eowTEpika Trg capobpdkne aTov TIERIEKTN KE Ta KovdypnoTa/amoppiypara owodopuiy,
(v} BLioTE Ta HETAAMKG PEPN TNC OUOKEUNS OF Onpeio ouAAoyrc PETAAWWOVOKUKALID LY UAIKLIY.

BG { Kak na maxELpnaMe oNakoBEW M M3Neanw oT ynotpeba nponykTw.

MNpenopk4Ba ce CNeQHWAT METOM 38 MIXBBPNAHE HE ONSKOBKA W HEXENAH NPOAYET C WATEKELN CPOK HE
BKCNNOaTALMA.

OnakoBka:

a) NOCTABETE OLPEEHW ENEMEHTH (NaNET 33 eaHoxpaTHa ynoTpeba) B koHTeAHep C pasgentHn otnagsum. B)
NOCTABETE NNACTMACOBMTE ONBKOBKW B KOHTEMHED 38 PasfenHi OTNaAbuMn. C) 3aHECETE BMHTOBETE W AP b¥KMTE
B NYHKT 33 ckBKMpare Ha BTopWuHK cypoBuHn d) nocTaseTe TopBara cwe cenaparop 3a Bnara (oTHacs ce 3a
BKCMOPTHI NPATKW MO MOPE) B OTAGNHATE 0TNagbLUK.

MNpogyxT B Kpar Ha KWBoTa;

a) AEMOHTUPEWTE CTRKNOKEPEMUKETE M A NOCTARETE B KONTEAHEP ChC CenapWpany oTnageuw, B) nocTagete
YINETHEHWA W WaMOTHA TYXNW BLTREWHY 0BNUUoBKK B KOHTEAHED C BATOBW CTPOMTENHW OTNAALLUM, B) BupHETE
METANHWTE ENEMERTH Ha YPEAa B MeTan/peUMKnUpyEMIA CYDOBUHW ChEMpaTanaHs NyHKT,

DK / Sadan bortskaffes emballage og udijente produkter.

Felgende metode anbefales til bortskafelse af emballage og uensket udtjent produkt.

Emballage:

a) lag trazelementer (engangspalle) | en beholder med adskilt affald. b) la=2g plastemballagen i en beholder med
separeret affald. ¢) tag skruer og handtag til et indsamlingssted for sekund=sre ravarer d) la2g posen med en
fugtudskiller {gaelder eksportforsendelser ad savejen) | separat affald.

End of life produkt;

a) adskille glaskeramik og la2g dem i en beholder med separeret affald, b) la2g tastninger og ildfaste mursten/
indvendige bekladninger | en behalder med kommunalt'byggeaffald, c) returner apparatets metalelementer til et
metal/genanvendeligt rAmateriale indsamlingssted.

EE /Kuidas kdrvaldada pakendeid ja kasutusea |Gppenud tooteid.

Pakendi ja scovimatu kasutusiga |Sppenud toote utiliseerimiseks on soovitatav kasutada jargmist meetodit.
Pakend:

a) pane puitelemendid (uhekordselt kasutatav alus) sorteeritud jaatmetega konteinerisse. b) pane plastpakend
eraldi jaatmemahutisse. c) viia kruvid ja kaepidemed leisese toorme kogumispunkti d} viia niiskuseraldajaga kott
{kehtib meritsi eksportivate saadetliste puhul) eraldi jaatmete hulka,
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Elav toode:

a) demonteerida klaaskeraamika ja panna need erald jaatmetega konteinerisse, b) panna tihendid ja Samottlelli-
sed/sisekatied olme-/ehitusjdatmetega konteinerisse, c) vila seadme metallelemendid tagasi metailitaaskasutata-
vale toorainele kogumispunkt,

IE I Conas pacaistiu agus tairgi a bhiuil a ré caite a dhidscairt.

Maltar an modh seo a leanas chun pacaistid agus tairge deireadh ré nach dieastaionn a dhidscairt.

Facaistil:

a) cuir elliminti adhmaid (pailléad indidscartha) i gcoimeadan le dramhall scartha. b) cuir an pacaistio plaisteach
isteach | gcoimeadan le dramhail scartha. ) na scriinna agus na lamha a thabhairt go pointe bailidchain
d'amhabhair thanaisteacha d) an mala le deighilteoir {aise (a bhaineann le lastais a onnmhairid ar muir) a chur ina
dhramhail ar leith.

Tairge deireadh saoll:

a) criadoireacht ghloing a dhichoimaail agus iad a chur | gcoimeadan ina bhfull dramhall deighilte, b) ronta agus
brici cre tine / cumhdaigh taobh istigh a chur | gcoimeadan le dramhail chathrach/togala, c) gneithe miotail an
fheiste a chur ar ais chuig amhabhar mictail/athchdrsailte pointa bailidchain.

LV / K& atbrivoties no iepakojuma un nolietotiem produktiam..

Talak noradita metode ir ieteicama, lai albrivotos no iepakojuma un nevélama produkia, kas ir nolietols,
lepakojums:

a) ielieciet koka elementus (vienreizgjas lietoganas palikini) konteinerd ar Skirotiern atkritumiem. b) levietojiet
plastmasas lepakojumu konteinerd ar Skirotiem atkritumiam. ¢) skrives un rokiurus nogadat otrreizéjo izejvielu
savakianas punkld d) maisu ar mitruma separatoru (attiecas uz eksporta siffjumiem pa joru) ievietojiet atsevitkos
atkritumos.

Deriguma termins;

a) izjaukt stikla keramiku un ievietot tos konteinerd ar Skirotajiem atkritumiam, b) ievietot blives un Samata
kiege|usieksEjo apsuvumu konteinerd ar sadzives'bivniecibas atkritumiem, c) atgriezt jerices metdla elementus
uz meldla/parstradajamam izejvielam. savaksanas punkls.

MT / Metodu tar-rimi tal-ippakkjar u tal-prodott li m'ghadux jintuza.

ll-metodu |l gej huwa rrakkomandat ghar-rimi {al-imballadg u tal-prodott mhux mixtieg i ma ghadux jintuza,
Ippakkjar:

a) pogqi elementi tal-injam (pallet i jintremew) Fkontenitur bi skart separal. b) pogd |-ippakkjar tal-plastik fkonte-
nitur bi skart separal. c) hu |-viti u |-pumi fpunt ta "gbir ghal materja prima sekondarja d) poggl I-borza b'separatur
tal-umdita {japplika ghal viegg ta' esportazzjoni bil-bahar) fi skart separat.

Prodatt fi trmiem il-hajja;

a) izarma c-ceramika tal-hgied u peggihom fkontenitur bi skart separat, b) poggi sigilll u bncks fireclay/kisi ta
‘gewwa flkontenitur bi skart munigipaliftal-kostruzzjoni, c) terga’ lura l-elementi tal-metall tal-apparat ghal metall/
materja prima riciklabbli punt tal-gbir,

NL / Hoe verpakking en afgedankt product af te voeren.

De volgende methode voor het afvoeren van verpakkingen en ongewenste afgedankte productan wordt aanba-
volen.

Verpakking:

{a) doe de houten onderdelen { wegwerppallet) in een container met gescheiden afval. (b) doe de plastic verpak-
king in een container met gescheiden afval, (c) geef de schroeven en handgrepen aan een recyclingeentrum (d)
doe de vochtafscheiderzak (geldt voor exportzendingen over zee) in gescheiden afval.

Afgedankt product:

(a) demonteer het glaskeramiek en doa het in de container met gescheiden afval, (b} doe de aldichtingen en
chamottestenen/-interigurs in de container met het gemeentelijk/bouwatval, (c) geef de metalen onderdelen van
het apparaat aan een inzamelpunt voor metaal/recyclebare materialen.

HU / A csomagelas és az elhasznaladott termék artalmatlanitasanak modja.

A csomagolas és a nem hasznalt. elhasznalddott termék megsemmisitésének a kivelkezd madszere ajanlott.
Csomagolas:
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PL/EN/DE/RUJFR/PT/IT/ES/FI/SK/HR/RO/SI/SE/NG/ LT/ CZ/GR/BG/DK/EE/IE/ LV /MT /NL/HU

{a) fa alkatrészek { eldobhatd raklap) szelektiv hulladékgyijté konténerbe. b) milanyag csomagolas szelektiv
hulladekgylijtc konténerbe. c) csavarok és fogantyuk leadasa djrahasznosito kozpontba. d) nedvesseglevalaszio
zsak {vonatkozik a tengeri Gton torténd exporszallitasokra) szelektiv hulladékgyiijtd konténerbe.

Kiselejtezett termak:

{a) az Uvegkeramiat bontsa szel, és tegye a szelektiv hulladékkal egyltt a konténerbe, b) a tomitéseket é5 a
samottéglakat/belsdket tegye a koemmunalis/épitesi hulladékkal egyltt a konténerbe, c) a keszilék fémrészeit adja
femfujranasznosithatd anyagok ayljtdhelyére.
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REJESTR PRZEGLADOW PRZEWODU DYMOWEGO

Przeglad przy instalacji wkladu

Data, podpis i pieczed kominiarza

Data, podpis i pieczed kominiarza

Data, podpis i pieczed kominiarza

Data, podpis | pieczec kominiarza

Data, podpis | pieczed kominiarza

Dalta, podpis i pieczed kominiarza

Data, podpis i pieczec kominiarza

Data, podpis | pieczed kominiarza

Data, podpis i pieczed kominiarza

Data, podpis | pleczed kominiarza

Data, podpis i pieczed kominiarza

Data, podpis | pleczed kominiarza

Data, podpis i pieczed kominiarza
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SPRZEDAJACY

MNazwa:

Adres:

Tel/fax:

Data sprzedazy:

Pieczed i podpis sprzedawcy;

NABYWCA WKtADU

Wktad kominkowy powinien byl zainstalowany zgodnie
Z obowigzujacymi w kraju przepisami i requtami, z postano-
wieniami instrukcji obstugi przez instalatora posiadajacego

stosowne uprawnienia.

Oswiadczam, iz po zapoznaniu sie z instrukcja obstugi
I warunkami gwarancji, w przypadku niezastosowania sie do
postanowien w nich zawartych producent nie ponosi odpo-

wiedzia|nosci z tytulu gwarangji.

Data i czytelny podpis nabywecy;

INSTALATOR WKLADU

Nazwa firmy instalatora;

Adres instalatora:

Tel/fax:

Data uruchomienia;

Potwierdzam, iz zainstalowany przez moja firme wktad ko-
minkowy, spetnia wymagi instrukcji obstugi, zainstalowany
jest zgodnie z obowigzujacymi normami przedmictowymi,
przepisami prawa budowlanego, przepisami ppoz,

Zainstalowany wklad jest gotowy do bezpiecznego
uzytkowania.

Pieczed | podpis instalatora;
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FLUE INSPECTION RECORD

Inspection whean installing the stove

Date, signature and seal of the chimney sweeper

Date and chimney sweep’s seal and signature

Date, signature and seal of the chimneay sweeper

Date and chimney sweep's seal and signature

Cate and chimney sweep's seal and signature

Date and chimney sweeps seal and signature

Date and chimney sweep's seal and signature

Date and chimney sweep's seal and signature

Date and chimney sweep's seal and signature

Date and chimney sweep seal and signature

Date and chimney sweep's seal and signature

Date and chimney sweep's seal and signature

Date and chimney sweep's seal and signature
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VENDOR

Vendor's seal and signature:
Name;

Address:

Tel/fax:

Purchase date;

STOVE PURCHASER

The standalone stove should be installed by a properly qu- | Date and purchaser’s legible
alified installer in accordance with national laws and regula- | Signature:

tions and the user manual.

| declare that the manufacturer cannot be held liable for any
warranty claims if after reading the user manual and warran-
ty terms and conditions | fail to comply with the provisions
contained in them,

STOVE INSTALLER

Installer company’s name;

Installer’s address:

Telefax:

Commissioning date:

| acknowledge that the stove installed by my company | Installer’s seal and signature:
meets the requirements of the user manual and has been
installed in accordance with applicable standards in this

respect, as well as building and fire protection regulations.

The installed stove is ready for safe use.
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